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BEDIENUNGSANLEITUNG

Neue Funktio

1. Sperrfunktion

nen

2. Programmierfunktion

3. Reminderfunkti

1. Sperrfunkti

on (techn. Level)

on

Das Bedienfeld kann gesperrt werden, um Einstellungsanderungen durch unbefugte

Personen zu verhindern.

Set

Berihren Sie

10:15

Lock/ unlock machine

Preset programs

Change preset

Technician level

Calibration level

Change lock code

ESC

& 10:15 m

[uny

im Startbildschirm, um den Sperrcode eingeben zu kénnen.

Waihlen Sie Lock/unlock machine und geben Sie dann den Code
ENT

“1-2-3” ein und beriihren Sie zur Bestatigung und Rickkehr

auf den Startbildschirm.

Berihren Sie @, um ohne Sperrfunktion auf den
Startbildschirm zuriick zu gelangen.

Anderung des Sperrcodes (iber Technican Level / Change Lock
code: ACHTUNG! Der Verlust des Sperrcodes kann nur durch
Neuaufspielen der Software behoben werden, dies ist ein
kostenintensiver Vorgang, der nur durch einen Techniker
vor Ort oder durch Einsenden der Maschine an unser Werk
behoben werden kann. Dies ist NICHT durch die Garantie
gedeckt. (Tel.:07150/ 92396-0, www.floeter.com/support/)

Ein kleines Symbol eines Vorhangeschlosses zeigt an, dass das
Bedienfeld gesperrt ist. In diesem Zustand, ist es lediglich moglich

Folie einzufadeln , Luftpolsterproduktion zu starten und zu

stoppen E

Temperatur, Luftvolumen oder Produktionslange kénnen nicht
verandert werden. Hierfiir muss das Bedienfeld wieder entsperrt
werden. Beriihren Sie “SET” geben Sie den Code ein und beriihren Sie
“ENT” zur Bestatigung und Riickkehr auf den Startbildschirm.


http://www.floeter.com/support/
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2. Programmierfunktion

Flinf Voreinstellungen mit Temperatur, Luftmenge, Produktionsgeschwindigkeit und
Vorblaszeit sind fur eine Schnellauswahl programmierbar.

Set

Uber gelangen Sie auf die Auswahlseite.

10:15

Lock/ unlock machine

Preset programs

Change preset

Technician level

Calibration level

Change lock code

—
=
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Wahlen Sie Preset programs fiir die Schnellauswahl
einer hinterlegten Voreinstellung beriihren Sie die
zugehorige Nummer (1, 2, 3, 4, oder 5) so lange, bis Sie
zum Startbildschirm zuriickgeleitet werden oder

ENT
beriihren Sie die Ziffer kurz und driicken
Einstellungen werden automatisch in den
Startbildschirm tbertragen.

Werkseitig hinterlegt: M1 fiir Typ 7.1 PE-Folie 20um;
M2 fir Typ 7.2 PE-Folie 20um; M3 fiir Typ 8.3 PE-Folie
20pum
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Please enter code

m
w ~
2]
m
4
-

Select program ) . - )
for changing einer Voreinstellung wahlen Sie Change

M sarc ek mn on preset im Auswahlmenii und geben Sie

M5 rc 3%  20m oos

Zur Programmierung oder Anderung

den Code “4-5-6” ein und driicken

M2 2rc a%  2m oos

ENT
W) e s e o anschlieend . Nun kénnen Sie die
M4 2°c 9%  20m o00s ENT

Werte anpassen und mit
speichern.
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3. Reminderfunktion

Zur Erinnerung zum Ersatz von Verschlei8teilen (braunes Transportband, Klinge und
blaues Transportband, Gegendruckplatte) kann die Reminderfunktion Gber das technische

Level aktiviert werden.

10:15

Lock/ unlock machine

IS pogne Wihlen Sie Technican Level fiir die Einstellung der
Change preset Reminderfunktion, geben Sie den Code 1-3-5 ein.

Technician level

Calibration level

Change lock code

10:15 10:15
Waéhlen Sie im ndchsten Men auf Seite

R Reminder 3/3 Reminder, um die Funktion zu
aktivieren (on / off).

Change lock code

Driicken Sie anschlieBend .

on @
off O
Fiir eine evtl. Anderung der
vorgegebenen Reminder-Werte rufen
Sie unseren Service an (07150/92396-0)

2-08 B C
10:15 10:15
Reminder
It’s time to check . . X
belt & blade Mit Remind me later wird der Service

um einen weiteren Zeitraum verschoben.
Um die Langlebigkeit der Maschine

Service done
Maintainance Requiered _ . . .

: : sicherzustellen, sollte der Service zeitnah
m erfolgen. Anleitungen sind nach Scan des

- QR Codes anhand von Videos zu finden.

Please power off for maintenance

13
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