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INSTRUKCJA OBStUGI

Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
oraz instrukcje obstugi.

Wytgczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke sieciowg z gniazda przed otwarciem urzadzenia,
wzgl. przed przystgpieniem do czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych przy
urzadzeniu.

Wytgczy¢ urzadzenie, jezeli nie jest uzywane przez dtuzszy czas.

Nie wtyka¢ zadnych przedmiotow do urzadzenia dopdty, dopdki jest ono podtgczone do
sieci elektrycznej.

Aby unikngac ryzyka porazenia pragdem elektrycznym, urzgdzenie nie moze mie¢
stycznosci z cieczami.

Nigdy nie uzytkowac urzadzenia bez oston zakrywajgcych jego podzespoty.

Wiosy oraz luzne czesci garderoby trzymac z dala od szczeliny wciggajacej folie.

Urzadzenie stawiaé tylko na dostatecznie duzych, stabilnych, ptaskich i poziomych
powierzchniach.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposdb, aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje
zgodnie z zastosowaniem oraz warunkami i zasadami, ktére zostaty wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.

Kazdy, kto pracuje z uzyciem urzadzenia, musi by¢ zapoznany z trescia niniejszej
instrukcji obstugi oraz sumiennie przestrzega¢ instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.

Firma FLOTER nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek nieprawidtowego
zastosowania urzadzenia lub lekcewazenia instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.
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Typy poduszek powietrznych — rekawy

W naszej wersji podstawowej — polietylen 20 um:

typ 9.7.1 rekaw AirWave 100 x 210 mm 20 um; 350 m.b.

Nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o niewielkich
rozmiarach oraz jako warstwa posrednia
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Typy poduszek powietrznych — maty

W naszej wersji podstawowej — polietylen 20 p:

Z = typ 9.8.3 mata AirWave 320 420 mm 4 komory;

= = 20 um; 225 m.b.

3 = 4 komory jako warstwa posrednia, do pakowania ,na krzyz”
= e i owijania

i

Urzadzenie AirBoy nano 4 jest przeznaczone do wszystkich folii do napetniania
powietrzem FLOTER, zalecenia dotyczace ustawien (strona 6) odnoszg sie do
podanych tutaj formatow (9.7.1 i 9.8.3). Dla pozostatych formatéw nalezy je
nieznacznie dopasowac.
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Elementy urzgdzenia

uchwyt na rolke folii

stupek napinajacy

panel obstugi

zasilana powietrzem

rurka do napetniania

ostony ochronne

przetgcznik sieciowy

7. gniazdo do podtgczenia
do sieci

8. element grzejny

9. tasmy teflonowe

10. kotka silikonowe

11. watek mimos$rodowy
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INSTRUKCJA OBStUGI

Dane techniczne

Zasilanie elektryczne: AC100-240V 2.5A 50/60 Hz

Zuzycie pradu: 50-96W

Predkos¢ produkcyjna: V1:4 m/min; V2:6 m/min; V3: 8 m/min; V4:10 m/min
Ciezar: 2,6 kg

Napiecie wyjsciowe: DC 24V 4A

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.): 430 x 190 x 195 mm
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Zalecane ustawienia

Parametry dla rekawéw / mat powietrznych

Standard 20um / ClimaFilm-50

Speed Temperature % Air %
9.7.1/7.1 V4 120-130 06-08
9.83/83 V4 120-130 32-34

z Serial-No. > N4 120250XXX prosze zastosowa¢ nastepujace ustawienia :

Standard 20um / ClimaFilm-50

Speed Temperature % Air %
9.71/71 V4 65-75 13-15
9.83/83 V4 65-75 70-75

Wszystkie pozostate ustawienia dla rekawdw i mat powietrznych Fl6ter mozna znalezé
tutaj:



https://www.floeter.com/media/pdf/80/34/2c/BDA-AirBoynano4_2020_12_Parameter.pdf
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Akcesoria i czesci zamienne

Klucz szesciokatny (imbusowy) (2 szt.)

Tasmy teflonowe (2 szt.)

. Osre 150

- Dzwignia napinajgca (1 szt.)

@ Sruba

“ Kabel sieciowy
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Obstuga

1. START
2. Wcigganie folii

AirBoy nano’

Ustawianie
predkosci

1. Ustawianie
temperatury
2. Czas pracy (min.)

Objasnienie wskazania u géry:

99:59 czas obrdbki (max. 99min:59sec.)
\Z! predkos¢ V4 (10 m/min)

50% temperatura (50%)

010% objetosé powietrza (10%)

1. STOP
2. Ustawianie i
zapisywanie czasu

1. Ustawianie
objetosci powietrza
2. Czas pracy (sec.)

Dalsze regulacje za pomocg panelu sterowania patrz strona 10/11.
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Instrukcja obstugi

1.Wtaczanie
Podtaczy¢ przewdd zasilajacy i nacisng¢ przetacznik
sieciowy z boku maszyny nano4.

2. Wktadanie folii przeznaczonej do
napetnienia powietrzem

Umiesc rolke filmu na uchwycie rolki z
kanatem powietrznym skierowanym w dét.

(opcjonalnie: aby zwiekszyc ilos¢ powietrza
w poduszkach, przeprowad? folie przez
ugiecie).

3. Przygotowanie do produkgji folii
powietrznej

Otworzy¢ kanat powietrzny folii i nasunac go
na rure napetniajgcg. Przytrzymac przycisk
,Start” do momentu, az koniec folii bedzie
znajdowat sie ok. 5 cm za kétkami.
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4. Produkcja folii

Po wtozeniu folii i ustawieniu parametrow (patrz zatgcznik) dla temperatury , objetosci
powietrza, predkosci odpowiednio do rodzaju folii nalezy nacisng¢ przycisk ,Start”, aby
uruchomié produkcje folii i sprawdzi¢ jednoczesnie ilos¢ powietrza uzytego do napetnienia
oraz rezultat zamkniecia folii. Ewentualnie dopasowaé temperature i ilo$¢ powietrza
odpowiednio do sytuacji (temperatura otoczenia itp. mogg mie¢ decydujgce znaczenie).

5. Przerwa

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie po uptywie ustawionego wstepnie czasu.
Alternatywnie mozna recznie wcisngc przycisk STOP, aby zatrzymac proces, gdy maszyna
pracuje. Pozostaty czas pracy zostanie wykorzystany po ponownym uruchomieniu.
(Wytaczenie spowoduje skasowanie czasu!)

Ustawienia na panelu obstugi

1. Ustawienie predkosci (Speed)

Po nacisnieciu przycisku START maszyna pracuje z ustawieniami, ktére byty wybrane
ostatnio. Po nacisnieciu przycisku SPEED mozna wybrac predkos¢ od V1 do V4. Dopasowacé
temperature (T) i objetos¢ powietrza (F) zgodnie z tabelg na stronie 6.

2. Ustawienie temperatury (T)

Funkcja regulacji temperatury znajduje sie po lewej stronie panelu obstugi.

Nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwiekszenie temperatury; nacisniecie przycisku ,,-” jej
zmniejszenie. Rlednorazowe naci$niecie przycisku powoduje zwiekszenie albo
zmniejszenie o 1 poziom. Dtugie nacisniecie przycisku powoduje szybkie zwiekszenie lub
zmniejszenie temperatury (zmniejszy¢, gdy w zgrzewie komar powietrznych pojawig sie
otwory; zwiekszy¢, gdy jakos¢ zgrzewu nie jest bardzo dobra).

3. Ustawienie objetosci powietrza (F)

Regulacja ilosci powietrza znajduje sie z prawej strony panelu obstugi.

Nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwiekszenie ilosci powietrza; nacisniecie przycisku ,-”
jej zmniejszenie.

Jednorazowe nacisniecie przycisku powoduje zwiekszenie albo zmniejszenie o 1 poziom.
Aby szybko zwiekszy¢ ilos¢ powietrza, nalezy nacisngc¢ i przytrzymac ,,+”.

Jezeli na zgrzewie wystgpig fatdy, przyczyng moze by¢ zbyt duzy doptyw powietrza. Istnieje
niebezpieczenstwo, ulotnienia sie powietrza z folii powietrzne;j.

10
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Predkosc¢ (Speed), temperature (T) i objetos¢ powietrza (F) mozna zmieniaé w trakcie
produkcji folii.

4. Ustawienie czasu eksploatacji

Nacisnac i przytrzymac przycisk ,STOP”, aby wywotaé tryb ustawien czasu pracy (00: 01 ~
02: 00). Przyciski ,+” i ,,-” temperatury stuzg do ustawiania godzin; przyciski ,+” i ,,-” iloSci
powietrza stuzg do ustawiania minut.

Nacisna¢ przycisk ,STOP”, aby zapisac¢ dane i wyjsc z trybu ustawien.

1. Przed dokonaniem wstepnych ustawien czasu pracy nalezy oszacowa¢
pozostatg dtugosc folii przeznaczonej do napetnienia powietrzem, aby zapobiec
uszkodzeniom maszyny wskutek dtugiej pracy na biegu jatowym.

2. Czas pracy ustawiany jest tylko ,,z géry” i nie mozna go zmienia¢ w czasie
produkcji. W kazdej chwili mozna jednak zmieni¢ predkos¢ (Speed), ilos¢
powietrza (F) oraz temperature (T).

3. Uzytkownicy mogg regulowaé parametry odpowiednio do réznych wymagan.
Maszyna zapisuje uzyte parametry przy kazdym wytgczeniu.

Przyktad: Petna rolka AirWave Standard 9.7.1 (350 m) - czas dla:
V4 (10 m/min) - 35 min

V3 (8m/min) - 44 min

V2 (6m/min) - 59 min

V1 (4m/min) - 88 min

11
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Wymiana ostrza

Ostrze nalezy wymieni¢, jezeli gromadzg sie na nim resztki folii lub gdy ciecie jest bardzo
nieréwnomierne.

Krok 1: Wytaczanie i wycigganie wtyczki

Przed kazdym otwarciem wytgczy¢ urzgdzenie. Wyjg¢ wtyczke sieciowq
z urzadzenia, tak aby nie byt do niego podtaczony zaden przewdd.

Pozostawic urzadzenie do ostygniecia przed zdjeciem pokrywy.

Krok 2:
Odkreci¢ kluczem imbusowym sruby wspornika

’ ostrza.

Krok 3:
Wyciggna¢ wspornik ostrza (ostrze znajduje sie na
spodzie). Ostroznie!

Krok 4:
Odkrecic¢ ostrze odpowiednim kluczem
imbusowym i wymienié.

12
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Wymiana tasmteflonowych

W przypadku starcia nalezy odpowiednio wcze$nie wymienié tasme
wysokotemperaturowa. Element grzejny, kétka napedowe i kotka zgrzewajgce mogg
zostacé uszkodzone w przypadku powaznego uszkodzenia paska wysokotemperaturowego.

Krok 1: Wytaczanie i wyciaganie wtyczki

Przed kazdym otwarciem wytgczy¢ urzgdzenie. Wyjg¢ wtyczke sieciowq
z urzadzenia, tak aby nie byt do niego podtgczony zaden przewdd.

Pozostawic¢ urzadzenie do ostygniecia przed zdjeciem pokrywy.

Krok 2:
Odkrecic¢ sSruby oston odpowiednim kluczem
imbusowym i zdja¢ ostony.

Krok 3:
Umiesci¢ dzwignie napinajgcy na watku
mimosrodowym.

Krok 4:

Obraca¢ dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, az tasmy transportowe
poruszg sie, a nastepnie wymienic.

Krok 5:

Ustawi¢ dzwignie napinajacg z powrotem w pozycji
wyjsciowej i usungac¢ jg, zamocowac ponownie
ostony.

13
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Czeste bfedy i sposoby ich usuwania

Biad Przyczyna Sposob usuniecia
Przeciek na folii Wartosé Zwiekszy¢
powietrznej temperatury jest temperature

zbyt niska zgrzewania
Zamkniecie jest Wartosé Zmniejszy¢
szerokie i cienkie temperatury jest temperature

zbyt wysoka zgrzewania
Kieszen powietrzna Objetosé powietrza Zwiekszy¢ ilos¢
nie jest wypetniona jest zbyt niska powietrza

Podczas produkcji folia
jest wciggana w obszar
grzewczy

Urzadzenie jest
przegrzane.

Wytaczy¢ urzadzenie i
pozostawic do
ostygniecia,
sprawdzi¢/wymienié
noze

14
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Opcje i mozliwosci doposazenia
W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skontaktowac sie z wtasciwym doradca
ds. sprzedazy.

Stoty mobilne
Pozwala ustawi¢ maszyne na wysokosci roboczej
(pasuje do stacji dokujacej).

Kontener na kétkach light

Uniwersalny kontener na kétkach o lekkiej konstrukcji do
mobilnego umieszczania urzadzenia do napetniania folii
powietrznych w miejscu pakowania.

15
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Konserwacja i czyszczenie
Urzadzenie AirBoy nano4 jest maszynga, ktéra wymaga bardzo niewielu zabiegéow
konserwacyjnych.

Elementy podlegajace obcigzeniom mechanicznym mogg jednak po uptywie okreslonego
czasu uzytkowania wykazywac slady zuzycia i nalezy je wymienic.

W przypadku obrdbki folii w urzgdzeniu AirBoy nano4 moze rowniez dojs¢ do powstania
typowych zanieczyszczen maszyny przez osady z folii i pytu.

Nasze zalecenie:
Wymiana wszystkich 30 rolek lub w razie potrzeby:
1) Kontrola i ew. wymiana tasm teflonowych.

2) Kontrola rolek transportowych pod katem osadéw i przyczepnosci, a w razie
potrzeby czyszczenie i wymiane.

3) Kontrola noza, ocena jakosci ciecia folii, w razie potrzeby demontaz noza, w
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci obrécenie, wzgl. wymiane (strona 12)

4) W razie potrzeby oczysci¢ maszyne z pozostatosci folii i startego materiatu lub
osaddéw. Ponadto nalezy réwniez uwzgledni¢ komore noza przy rurce powietrza,
blok zamykajacy i inne obszaru maszyny.

16
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Gwarancja

Maszyna AirBoy nano4 posiada 12-miesieczng gwarancje producenta, ktéra obejmuje
wszystkie podzespoty elektroniczne i mechaniczne. Okres gwarancji rozpoczyna sie
automatycznie w momencie dostarczenia maszyny.

W przypadku szkody nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem wewnetrznym. (Dane
kontaktowe ponizej). W przypadku koniecznosci odestania maszyny do nas postepowac
zgodnie z procedurg uzgodniong z naszym zespotem serwisowym.

Po zakoniczeniu prac naprawczych maszyna zostanie bezzwtocznie odestana z powrotem.
W przypadku koniecznosci zastosowania urzgdzenia zastepczego, okres gwarancji jest
kontynuowany od daty otrzymania pierwszego urzgdzenia. Czas gwarancji nie zostaje
przedtuzony.

Gwarancja nie obejmuje:

- szkdd spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem urzadzenia AirBoy
nano4;

- nalezg do nich w szczegdlnosci szkody powstate wskutek uzycia
nieodpowiednich folii lub wprowadzenia ciat obcych do tasmy transportowych
maszyny;

- $ladéw zuzycia spowodowanych uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem;

- czesSci zuzywalnych, w szczegdlnosci transportowych tasm teflonowych, nozy i
rolek transportowych;

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17

71701 Schwieberdingen

e-mail: info@floeter.com
Tel: +49 (0) 7150 / 92396-0

17
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Deklaracja zgodnosci

Maszyna AirBoy nano4 jest zgodna z istotnymi europejskimi standardami, ktdre zostaty
wyszczegdlnione zgodnie z dyrektywg — EMC 2014/30/UE i LVD 2014/35/UE. Ich
przestrzeganie zostato skontrolowane przez niezalezne specjalistyczne towarzystwo
certyfikacji.

Dokumentacja techniczna dostepna na zgdanie.

18



Wsparcie i serwis

Potrzebujesz wsparcia, doradztwa lub masz pytania?

JesteSmy do Twojej dyspozycji: www.floeter.com/support/

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Stralle 17

71701 Schwieberdingen

Niemcy

Tel.: +49 (0) 7150 / 92396 - 0


https://www.floeter.com/support/
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