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NAVOD K OBSLUZE

Bezpecnostni pokyny

Prectéte si prosim pozorné bezpecnostni pokyny a ndvod k obsluze jesté pred pouzitim
stroje.

- Nez stroj oteviete nebo zacnete na stroji provadét opravy nebo udrzbu, stroj vypnéte a
vytahnéte sitovou zastrcku.

- Pokud stroj delsi dobu nepouzivate, odstavte jej.
- Do stroje nestrkejte zadné predméty, pokud je pripojen k napajeci siti.

- K zamezeni nebezpeci Urazu elektrickym proudem nesmi stroj pfijit do kontaktu s
kapalinami.

- Stroj nikdy neprovozujte bez krytl strojovych soucasti.
- Vlasy a volné casti odévu udrzujte v dostatecné vzdalenosti od vtahovani félie.

- Stroj ustavujte jen na dostatecné velky, stabilni, plochy a vodorovny povrch.

Tento stroj je koncipovan pro bezpecény provoz v souladu s uréenim, s podminkami a
pravidly, uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Kazdy, kdo pracuje s timto strojem, musi byt seznamen s obsahem tohoto navodu k
obsluze a peclivé dodrzovat bezpecnostni pokyny.

Firma FLOTER nenese odpovédnost za $kody zplsobené v disledku nespravného poufZiti
stroje nebo v disledku nedodrzeni bezpecnostnich pokynu.



NAVOD K OBSLUZE

Typy vzduchovych polstarkd — retézce polstarku

V nasem standardnim provedeni — polyetylén 20 um:

| Typ 7.1 fetézec polstarkd Airwave 100 x 210 mm; 20 um; 700 bm
| Vhodné jako vyplné malych dutych prostor a jako mezivrstva

71

Typ 7.2 fetézec polstarkd Airwave 150 x 210 mm; 20 um; 700 bm
Vhodné jako vyplné stfedné velkych dutych prostor a jako kruhové

= obloZeni
‘ Typ 7.3 fetézec polstarkd Airwave 200 x 210 mm; 20 um; 700 bm
| Vhodné jako vyplné velkych dutych prostor
73 ‘
Typ 7.4 fetézec polstarkd Airwave 130 x 280 mm; 20 um; 600 bm
Vhodné jako vyplné velkych dutych prostor
74
Typ 7.5 fetézec polstarkd Airwave 240 x 280 mm; 20 um; 600 bm
Vhodné jako vyplné velkych dutych prostor
75

Vsechny role typu 7.x jsou k dostdni také jako jumborole s vétsim mnoZstvim béZnych metrd,

a v provedeni 15 um nebo 12 um, v riZovém antistatickém provedeni, v nasi varianté ,Heavy
Duty“ z kompozitniho materidlu, nebo ze 100% biologicky odbouratelného materidlu.

Jednoduse nds kontaktujte.
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Typy vzduchovych polstarkd — polstarkové rohoze

V nasem standardnim provedeni — polyetylén 20u:

8.1

8.2

s
o

LEEN I

©
o
ot

&
83
600

Mo M om

"

Typ 8.1 rohoz AirWave 420mm 2 velké komory; 20 um; 450 bm
2 velké komory pro velké objemy a jako svrchni vrstva

Typ 8.2 rohoz AirWave 420mm 2 malé komory; 20 um; 450 bm
pocet komor 2 pro tvarové dily, ochranu hran a prekryti

Typ 8.3 rohoz AirWave 420mm 4 komory; 20 um; 450 bm
pocet komor 4 jako mezivrstva, prekryti a pro obaleni

Typ 8.4 rohoz AirWave 420mm 8 komor; 20 um; 450 bm
pocet komor 8 jako obaleni a mezivrstva

Typ 8.5 rohoz AirWave 420mm 7 vinitych komor; 20 um; 450 bm
pocet komor 7 jako obaleni a mezivrstva

Typ 8.6 rohoz AirWave 420mm oblackovité komory; 20 um; 450 bm
pocet komor 4 jako obaleni a mezivrstva

Typ 8.3-600 rohoz AirWave 600mm 6 komor; 20 pm; 300 bm
pocet komor 6 jako obaleni a mezivrstva

Vsechny role typu 8.x jsou k dostdni také jako jumborole s vétsim mnoZstvim béZnych metrd,

a v provedeni 15 um nebo 12 um, v riZovém antistatickém provedeni, v nasi varianté ,Heavy
Duty“ z kompozitniho materidlu, nebo ze 100% biologicky odbouratelného materidlu.

Jednoduse nds kontaktujte.



NAVOD K OBSLUZE
Prehled o stroji

Sitova pripojka, Sitovy vypinac Dr4k na jumborole

Ptipojka pro externi | (volitelna vybava)
fizeni (volitelna Senzor konce félie

vybava) \
Drzak féliovych roli

Vysuvna bocni noha

Prihradka na /

nahradni dily

Ovladaci panel

PInici trubka pro pfivod

cemaliiak..

Kanalek folie

Technicka udaje

Napajeni: 230V; 50 Hz / 120 V; 60 Hz

Spotreba proudu: 115 W (20 W Stand-By)

Rychlost vyroby: 8-10 m / min

Hmotnost: 5,6 kg

Barva: Standard: Antracit / modra (individudIni na vyzadani)
Rozméry stroje (DxSxV): 413 x 316 x 232 mm (postranni noha 150mm)
Ovladani pres bluetooth: volitelna vybava
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Doporucena nastaveni

Doporucené teploty Doporuceny objem vzduchu

T olStarku .
B R [°c] [%]

PE (20um) / ClimaFilm (20pum):
7.1 170-180 26-30
7.2 170-180 30-34
7.5%)%%(MS20) 170-180 44-48

Vsechna ostatni nastaveni pro polStarkové retézce a rohoze Floter naleznete zde:

SETTINGS
" |

AirWave


https://www.floeter.com/media/pdf/9b/84/ff/Settings-AW1_04_12_2020.pdf

NAVOD K OBSLUZE

PrisluSenstvi a nahradni dily

2

y /;Z A KIi¢ s vnitfnim $estihranem (4 ks)
( : Teflonové pasy (1 ks)

NG (1 ks)
“ Sitovy kabel (1 ks)
- =

Pojistka (1 ks)

Vodici koliky félie (2 ks)

~



NAVOD K OBSLUZE

Navod k obsluze

switch on

Nasazeni role s folii

Luftkanal

Sitovou zastréku zasutite do stroje a stroj
zapnéte.

Na ovladacim panelu se po cca 5 sekundach
zobrazi automaticky hlavni obrazovka.

Nasadte roli s félii na drzak roli.

Dbejte pfitom na spravnou stranu kanalku
pfivodu vzduchu. Ten musi sméfovat do boku
stroje.

Nyni pretahnéte vzduchovy kanalek félie pres
vzduchovou trysku.

Prstem posunte félii na vzduchové trysce o par
cm dale ve sméru k uzaviraci jednotce.

Tim si usnadnite nasledujici krok.



NAVOD K OBSLUZE

Protahnéte fdlii pres vzduchovou trysku a
uchycenim félie. Stisknéte tlacitko ,IN/OUT” a
félii zcela protahnéte.

Pro snadnéjsi zavadéni se osvédcilo Sikmo
sestfihnout félii nGzkami.




NAVOD K OBSLUZE

Nastaveni na ovladacim panelu

Pomoci ovladaciho panelu Ize nastavovat svarovaci teplotu, délku félie a objem vzduchu.
Pokud je vlozena role s félii a vSechna nastaveni jsou spravna, stisknéte ,Start” pro
spusténi vyroby vzduchovych polstarkd.

Nastaveni svafovaci teploty I
Pfednastavena teplota svarovani Cini 170°C.

Pro zménu teploty svarfovani stisknéte ,,SET” a zadejte
poZadovanou teplotu. Pro potvrzeni stisknéte ,,ENTER” a poté
,»ESC” pro ukonceni funkce nastavovani. Stroj spusti proces
nahfivani nebo ochlazovani na potfebnou teplotu. BEhem tohoto
procesu se na displeji zobrazuje blikajici prazdny krouzek O.
Ukazatel prlbéhu vpravo zobrazuje aktualni stav teploty svafovani
jako teplomér. Po dosaZzeni poZadované tepoty svarovani se
symbol na displeji zméni z blikajiciho prazdného kolecka Ona
pIné vyplnéné kolecko .

Méjte prosim trochu strpeni. Vyroba vzduchovych polstarkd maze
zacit teprve tehdy, aZ je dosazeno provozni teploty. Pokud jiz
béhem procesu nahtivani/ochlazovani stisknete tlaéitko ,START*,
prejde stroj do vyckavaci polohy a vyrobu spusti po dosazeni
cilové teploty samocinné.

Prednastaveni délky félie I&!
Délku vyrabéného fetézce vzduchovych polstarkd v metrech Ize v
pfipadé potieby nastavit predem. Standardné je tato hodnota
nastavena na 0, coZ znamena nepretrzitou vyrobu vzduchovych
polstarkd. Stisknéte vicekrat tlacitko ,SET” pro nastaveni
poZadované délky v ,Set”. Pro potvrzeni stisknéte ,ENTER” a
ukoncete funkci nastavovani tlacitkem ,, ESC“. Stisknéte ,START“ pro spusténi vyroby. Stroj
nyni automaticky zastavi po vyrobeni nastavené délky retézce vzduchovych polstarka.

Pamatujte, Ze nastavena hodnota zlstane ve stroji uloZena aZ do jejiho smazani nebo
zmény.

Nastaveni objemu vzduchu g,
PoZadovany objem vzduchu nastavite stisknutim tlacitek ,+“ a ,—“ pod displejem. Objem
vzduchu se miZe pohybovat v rozmezi 0 az 100. PouZivejte doporucend mnozstvi vzduchu
pro jednotlivé typy fdlie.

Funkce programovani a blokovani

Ctyfi prednastaveni s teplotou vyrobni rychlosti a asem predfoukani Ize programovat v
rychlé volbé. Programovani se provadi v programovaci trovni.

10



NAVOD K OBSLUZE

Pro naprogramovani nebo zménu rychlych voleb stisknéte po 2-3 sekundy ,,0“ a zadejte
kéd ,,4-5-6“. Tlacitkem ,SET“ se dostanete k poZadované hodnoté. Zmérite nastaveni.
Tlacitkem ,,ENT” potvrdite nastaveni a prejdete k dalSimu nastaveni. Stisknéte ,ESC” pro
navrat do urovné obsluhy.

v,

Z vyroby je nastaveno: M1 pro typ 7.1 Félie PE 20um; M2 pro typ 8.3 Félie PE 20um

Rychla volba pozadovaného programu se provadi v Urovni nadfizeného nebo obsluhy
dlouhym stisknutim pfislusného Cisla programovaci pozice 1, 2, 3 nebo 4.

Ovladaci pole Ize blokovat, aby se zabranilo zménam nastaveni nepovolanymi osobami.

Vyzadejte si u svého nadfizeného ptislusny kéd pro blokovani a odblokovani ovladaciho
pole.

11



NAVOD K OBSLUZE

Vymeéna noze

NGz stroje AirWavel miZete snadno vyménit sami.

Krok 1: Vypnéte stroj a odpojte od sité

Stroj vypinejte pred kazdym otevienim.

Vytdhnéte sitovou zastréku ze stroje, aby ke stroji
nebyl pfipojen jiz Zddny kabel.
Nechte stroj vychladnout!

Teprve poté oteviete kryt na zadni strané stroje.
-Srouby povolte vhodnym imbusem

Tyto kroky prosim bezpodminecné dodrzte. Slouzi Vasi
bezpecnosti.

12



NAVOD K OBSLUZE

Vyména noze u stroje AirWavel

~ Krok 2: Uvolnéte niz

Povolte maly fixa¢ni Sroub pomoci vhodného
imbusu.

Vytahnéte drzak noze.

Opatrné!!
| opotiebované cepele jsou velmi ostré!

Povolte maly Sroub, ktery ¢epel fixuje pomoci
vhodného imbusu.

180° ~ . o v..
pa Cepel otocte o 180° nebo pouZijte novou

Cepel, pokud jiz jsou opotiebované obé
strany cepele.

Zafixujte ¢epel opét pomoci pfislusnych Sroubkd

Krok 4: VloZte ntiz

13



NAVOD K OBSLUZE

Umistéte n0Z opét do mezery v télese stroje

a zafixujte jej prislusSnymi Sroubky

Pfipevnéte horni kryt opét pfisluSnymi Srouby.

14
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Vymeéna transportnich pasu
Transportni pasy stroje AirWavel mUzete snadno vyménit sami.

Krok 1: Vypnuti a odpojeni

Stroj vypinejte pfed kazdym otevienim. Vytahnéte sitovou zastréku
ze stroje, aby ke stroji nebyl pfipojen jiz Zadny kabel.

NezZ odstranite kryt, nechte stroj vychladnout.

Krok 2: Uvolnéte kryty

Povolte Srouby vhodnym imbusovym klicem a
sejméte nejprve horni a potom spodni ochranny
kryt.

Krok 3: Povoleni transportnich kladek

Prestavte upinaci packu a uvolnéte tak transportni
pasy.

15
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Krok 4: Vyjmuti transportniho / teflonového pasu

Stejny postup pro vyménu transportniho i
teflonového pasu.

Stisknéte zadni horni kladku smérem k pfedni pro
uvolnéni napéti pasu a volny pas sejméte.

b

Krok 5:

Nasazeni transportniho / teflonového pasu

Stejny postup pro vyménu transportniho i
teflonového pasu.

PoloZte novy pas pres zadni transportni kladku.
Stisknéte kladku smérem k predni transportni
kladce. Natahnéte pas na predni kladku a povolte
tlak.

Kladky trochu protocte pro kontrolu spravného
usazeni past mezi uzaviracimi ¢elistmi. Pas se musi
volné pohybovat.

16
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Krok 6: Sevieni transportnich kladek, zavieni stroje

PrelozZte fixacni svorku opét doleva a stlacte
transportni kladky opét k sobé.

Opét nasadte kryty uzaviraci jednotky
a pfisSroubujte imbusovym klicem.
Nejprve spodni kryt a potom horni.

Teprve nyni opét pripojte sitovy kabel a zapnéte
stroj.

17
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Vymeéna pfritlacné desky

Krok 1: Vypnuti a odpojeni
Stroj vypinejte pfed kazdym otevfenim. Vytahnéte sitovou zastréku
ze stroje, aby ke stroji nebyl pfipojen jiz Zadny kabel.

NezZ odstranite kryt, nechte stroj vychladnout.

Krok 2: Uvolnéte kryty

Povolte Srouby vhodnym imbusovym klicem a
sejméte nejprve horni a potom spodni ochranny
kryt.

Prestavte upinaci packu a uvolnéte tak transportni

pasy.
Odstrante transportni pasy ze stroje dle popisu vyse.

e e
= ( &

/N

\ / ( Povolte Srouby pritlacné desky a desku vyjméte.

S~

18
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Nahradte pritlacnou desku novou a pevné ji
priSroubujte.

Nasadte transportni pasy opét do stroje (nahore
modry, dole teflonovy)

a preloZte fixacni svorku opét doleva a stlacte
transportni kladky opét k sobé.

Opét nasadte kryty uzaviraci jednotky
a priSroubujte imbusovym klicem.
Nejprve spodni kryt a potom horni.

Teprve nyni opét pFipojte sitovy kabel a zapnéte
stroj.

19
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Vodici koliky folie

K dosazeni efektivnéjsiho plnéni vzduchem nebo lepsiho vedeni félie u flii 8.3 - 8.5
poutzijte vodici koliky félie.

Koliky nasroubujte do téla stroje

vzduchovou trubku.
Spustte vyrobu.

Chybové kédy

Stroj AirWavel ma integrovany diagnosticky program. V pfipadé chyby se na displeji
zobrazi kéd. Tento kéd Vam pomuze pfi odstrariovani chyby:

-, Foil Empty“: Role s félii je prazdna.
- ,Check Foil“: Natahnéte félii opét na vzduchovou trysku.
- ,Heat Error”: Kontaktujte prosim nas servis firmy Floeter, pokud se tato chyba

vyskytuje opakované nebo ji nelze restartovanim stroje resetovat

20



NAVOD K OBSLUZE

Doplnkova vybava a moznosti rozsireni

vy

Vzddlené ovladana vyroba prostfednictvim spojeni bluetooth
s tabletem nebo chytrym telefonem

s v,

PIné automatické fizeni pomoci senzoru plnéni.
Optimalné vhodné pro nadhlavni jednotky a mobilni
zadsobnikové systémy.

Funkce Start/Stop pomoci nozniho pedalu.
Pro vyrobu na vyzadanii s plné naloZzenyma rukama nebo v
tézko pristupnych prostorach

Drzak na jumborole
pro vétsi mnozstvi béznych metr(

Nadhlavni feSeni
automatizovana vyroba do zasoby v idealni odbérni vysce.

21
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Kontejner pro role
Snadné vytahovani polstarkl v ergonomicky spravné pracovni
vysce, mistné ménitelné.

Mobilni stolni feSeni
Uvedte stroj do spravné pracovni vysky
(Vhodné pro dokovaci stanice)

Dokovaci stanice
Pro decentralni spotfebu prostfednictvim mobilnich kontejnera
pro role, zcela nezavisle na poloze stroje.

Navijec pro velké role
Pro vyrobu nekonecénych rohozi

22
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Udrzba a Cisténi
V pfipadé stroje AirWavel se jedna o stroj velmi nendroc¢ny na udrzbu.

Mechanicky namahané prvky vsak mohou po urcité dobé provozu vykazovat stopy
opotrebeni a mély by byt vyménény.

Navic mlze pfi zpracovani félie na stroji AirWavel dochazet ke znecisténi stroje
usazeninami.

Nase doporuceni:
Kazdych 30 vymén role nebo dle potieby:
1) Kontrola a pfip. vyména teflonovych past (krouzka).

2) Kontrola usazenin na ¢ervenych transportnich kladkach a jejich zabéru, v pripadé
potreby vycisténi nebo vyména

3) Ozubena kolecka pohonu transportu musi byt vidy dostate¢né namazana

4) Kontrola noZe; posouzeni fezu félie, pfip. demontdz noze, pti nespravné funkci
otoceni resp. vyména

5) Dle potteby Cisténi stroje od zbytk( félie a otéru nebo usazenin. Rovnéz kontrola
zasunuti noZe u vzduchové trubky, uzaviraciho bloku a dalSich strojnich prostor.

Kazdych 100 vymén role

6) Kontrola transportniho pasu a pfitlacné desky a v pripadé potieby vymeéna

23
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Zaruka

Stroj AirWavel ma 12 mésicl zaruku od vyrobce, ktera se vztahuje na vSechny
elektronické a mechanické soucasti. Zaruéni doba zacind bézet automaticky s doruc¢enim
stroje.

V ptipadé poskozeni kontaktujte prosim nas servis. (Viz kontakt dole).
Pokud ndm musi byt stroj zaslan zpét, fidte se prosim postupem dohodnutym s nasim
servisnim tymem.

Po provedeni opravy obdrzite stroj obratem zpét. V pripadé nutnosti vymény stroje

pokracuje zaruéni doba prislusné dle data doruceni prvniho stroje. K prodlouzeni zaruéni

doby nedochazi.

Zaruka se nevztahuje na:
- Skody v dtsledku nespravného pouziti stroje AirWavel:

- K takovym patii zejména Skody v dlsledku pouZiti nevhodnych félii nebo
zavadeéni cizich téles do transportnich past stroje.

- Projevy opotiebeni regulérnim pouzivanim

- Spotrebni dily, zejména teflonové pdsy, transportni pasy, noZe a transportni
kladky.

- Skody zplsobené vypadkem stroje

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17

71701 Schwieberdingen

Tel: 0800 FLOETER (zdarma)
E-mail: info@floeter.com
Tel: +49 (0) 71 50 / 92396-0

Prohlaseni o shodé

Stroj AirWavel odpovida relevantnim normam uvedenym v Evropské smérnici o

elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU a smérnici LVD 2014/35/EU. Jejich dodrzeni

bylo ovéreno nezdvislou specializovanou certifikacni spolecnosti.

Technické podklady jsou k dispozici na vyzadani.

24



Podpora a servis

Potrebujete podporu, poradit nebo mate dotazy?

Jsme tady pro Vas: www.floeter.com/en/support/

Ofzm0

[=]Fr

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Stralle 17

71701 Schwieberdingen

Némecko

Tel.: +49 (0) 7150 /92396 -0
Info@floeter.com

www.floeter.com


http://www.floeter.com/en/support/
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