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INSTRUKCJA OBStUGI

Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
oraz instrukcje obstugi.

Wytgczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke sieciowg z gniazda przed otwarciem urzadzenia,
wzgl. przed przystgpieniem do czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych przy
urzadzeniu.

Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli nie jest uzywane przez dtuzszy czas.

Nie wtyka¢ zadnych przedmiotow do urzadzenia dopdty, dopdki jest ono podtgczone do
sieci elektrycznej.

Aby unikngé ryzyka porazenia prgdem elektrycznym, urzadzenie nie moze miec
stycznosci z cieczami.

Nigdy nie uzytkowac urzadzenia bez oston zakrywajgcych jego podzespoty.

Wiosy oraz luzne czesci garderoby trzymac z dala od szczeliny wciggajacej folie.

Urzadzenie stawiaé tylko na dostatecznie duzych, stabilnych, ptaskich i poziomych
powierzchniach.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposdb, aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje
zgodnie z zastosowaniem oraz warunkami i zasadami, ktére zostaty wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.

Kazdy, kto pracuje z uzyciem urzadzenia, musi by¢ zapoznany z trescia
niniejszej instrukcji obstugi oraz sumiennie przestrzegac instrukgcji
dotyczacych bezpieczenstwa.

Firma FLOTER nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek nieprawidtowego
zastosowania urzadzenia lub lekcewazenia instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.
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Typy poduszek powietrznych

W naszej wersji podstawowe]j — polietylen 20 um lub BIO (produkt kompostowalny w
przydomowym kompostowniku)

| typ 9.7.1 rekaw AirWave 100 x 210 mm

[ nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o niewielkich rozmiarach

[ oraz jako warstwa posrednia
71 )

| typ 9.8.3 mata AirWave 420 mm 4 komory
4 komory jako warstwa posrednia, do pakowania ,na krzyz” i owijania
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Elementy urzgdzenia

2 4 567 14109 12

1 38 11 13
1. gniazdo do podtaczenia 6. stupek napinajgco- 11. kétko napedowe A
do sieci prowadzacy B 12. rolka zgrzewajaca B
2. przetgcznik sieciowy 7. napinacz folii 13. rolki transportowe C/D
3. panel obstugi 8. zasilana powietrzem 14. tasma
4. uchwyt na rolke folii rurka do napetniania wysokotemperaturowa
5. stupek napinajacy A 9. ostona ochronna A 15. ostrze/noz

10. ostona ochronna B

Dane techniczne

Zasilanie elektryczne: AC 100-240V 1,6 A 50/60 Hz
Zuzycie pradu: 60 W

Predkos¢ produkcyjna: 3,5 m/min

Ciezar: 2,5 kg

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.): 430/190/195 mm
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Obstuga

TEEA =

5 6

1. temperatura,+” poziom 01~30

2. temperatura ,-” poziom 30~01

3. ilo$¢ powietrza ,+” poziom 01~40

4. ilos¢ powietrza ,-” poziom 01~40

5. start / wktadanie folii (dtugie nacisniecie)

6. przerwa / dostosowanie czasu (dtugie naci$niecie)
Akcesoria
Nazwa llos¢
maszyna nano3 1

przewdd zasilajgcy
instrukcja obstugi
ostrza nozowe
tasmy teflonowe
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kotki zaciskowe



INSTRUKCJA OBStUGI

Uruchomienie

1.

Wiaczanie
Podtaczyé przewdd zasilajgcy i nacisngé przetacznik sieciowy z boku maszyny
nano3.

Wktadanie folii przeznaczonej do napetnienia powietrzem

Witozyc¢ rolke folii na uchwyt rolki i poprowadzié folie miedzy stupkami, zwracajac
uwage, aby kanat powietrzny byt zwrécony w dét. Przeciggna¢ folie z prawej
strony stupka napinajgcego A, a nastepnie ponizej stupka napinajgco-
prowadzgcego B i napigc folie.
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Przeciggna¢ folie centralnie przy stupku napinajgco-prowadzacym B i ustawic
naciag folii.

3. Przygotowanie do produkcji folii powietrznej
Otworzy¢ kanat powietrzny folii i nasung¢ go na rure napetniajacg do osiggniecia
punktu konicowego, ktdry znajduje sie ok. 1 cm za kétkami.
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4.

Produkcja folii

Nacisng¢ przycisk ,Start”, aby uruchomié produkcje folii i jednoczes$nie sprawdzié
ilos¢ powietrza, ktérym napetniana jest folia, oraz rezultat zamkniecia folii.
Dostosowad temperature oraz ilos¢ powietrza odpowiednio do rzeczywistej
sytuacji. Do momentu, az rezultat zamkniecia folii oraz ilos¢ uzytego do
napetnienia powietrza beda idealne, mozna wstepnie ustawic czas pracy i przejs¢
na tryb automatyczny.
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W zaleznosci od sytuacji (rodzaj folii, temperatura otoczenia) dostosowac
temperature zgrzewania oraz ilos¢ powietrza. Nastepnie wcisng¢ przycisk ,START
/ IN (OUT)”, aby rozpoczaé produkcje folii.

Przerwa

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie po uptywie ustawionego wstepnie czasu.
Alternatywnie mozna recznie wcisngc przycisk STOP, aby zatrzymac proces, gdy
maszyna pracuje.
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INSTRUKCJA OBStUGI

Sprawdzong metoda, ktéra utatwi nawlekanie,

buaMhiA jest obciecie pod skosem naroznika folii przy
fgg kanale powietrznym.
Ustawienia

1. Regulacja temperatury znajduje sie z lewej strony panelu obstugi.
Nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwiekszenie temperatury; nacisniecie
przycisku ,-” powoduje zmniejszenie temperatury.
Zakres regulacji obejmuje 1~30 poziomdw.
Jednorazowe nacisniecie przycisku powoduje zwiekszenie lub zmniejszenie
temperatury o 1 poziom. Dtugie nacisniecie przycisku powoduje szybkie
zwiekszenie lub zmniejszenie temperatury (zmniejszy¢, gdy w zgrzewie komor
powietrznych pojawig sie otwory; zwiekszy¢, gdy jakos¢ zgrzewu nie jest bardzo
dobra).

2. Regulacja ilosci powietrza znajduje sie z prawej strony panelu obstugi.
Nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwiekszenie ilosci powietrza; nacisniecie
przycisku ,,-” powoduje zmniejszenie ilosci powietrza.

Zakres regulacji obejmuje 1~40 poziomdw.

Jednorazowe nacisniecie przycisku powoduje zwiekszenie lub zmniejszenie
temperatury o 1 poziom. (zmniejszy¢ ilos¢ powietrza, jezeli po lewej stronie
napinacza folii zaczna tworzy¢ sie bable powietrza).

3. Wstepne ustawianie czasu pracy:
Nacisngc i przytrzymac przycisk ,STOP”, aby wywotaé tryb ustawien czasu
eksploatacji (00: 01~02: 00). Przyciski ,+” i ,-” temperatury stuzg do ustawiania
godzin; przyciski ,+” i ,-” ilo$ci powietrza stuzg do ustawiania minut.

4. Nacisnac przycisk ,STOP”, aby zapisa¢ dane i opuscic tryb ustawien.

1. Przed dokonaniem wstepnych ustawien czasu pracy nalezy oszacowacé
pozostatg dtugos¢ folii przeznaczonej do napetnienia powietrzem, aby zapobiec
uszkodzeniom maszyny.

Cata rolka folii o dtugosci 350 m potrzebuje ok. 1 godziny i 30 minut; czas pracy
w przypadku potowy rolki mozna wstepnie ustawié na 35 minut; jezeli
pozostata mniej niz potowa rolki, mozna ustawi¢ wstepnie 10~20 minut.

2. Czas pracy ustawiany jest tylko ,,z géry” i nie mozna go zmienia¢ w czasie
produkgcji. W kazdej chwili istnieje jednak mozliwos¢ modyfikacji ilosci
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3.

powietrza oraz temperatury.

Uzytkownicy mogg regulowaé parametry, dostosowujgc je do réznych
warunkow; maszyna zapamietuje uzyty parametr przy kazdym wytgczeniu.

Ustawienia parametréow

SETTINGS
AirBoy nano3

Ustawianie wartosci temperatury:

W zaleznosci od temperatury pracy

Jezeli temperatura na stanowisku pracy wynosi ok. 30°C i zastosowano
standardowa folie AirWave o grubosci 20 um, temperatura referencyjna wynosi:
T=14.

folia standardowa AirWave (20 um): T = 14-17
folia BIO AirWave (20 um): T = 10-12

Jezeli temperatura na stanowisku pracy spadnie, konieczne jest niewielkie
zwiekszenie wartosci temperatury. Jezeli temperatura na stanowisku pracy
wzrosnie, wartos$¢ temperatury nalezy odpowiednio nieznacznie obnizy¢.
Warto$¢ referencyjna wynosi ok. 1 poziom / 5.

Jezeli folia przeznaczona do napetnienia powietrzem jest grubsza, powinno sie
odpowiednio zwiekszy¢ wartos¢ temperatury. Wartosc¢ referencyjna wynosi ok.
2~3 poziomy / 5 um.

Wartos¢ temperatury powinno sie ustawiac stosownie do réznych materiatow
folii. Wartos$¢ temperatury referencyjnej (jak wyzej) bazuje na standardowych
foliach do napetniania powietrzem. W przypadku uzycia innych folii nalezy
ponownie ustawi¢ wartos¢ temperatury.

Jezeli maszyna do napetniania poduszek powietrznych pracowata dtuzej niz 2

godziny, zalecamy nieznaczne obnizenie poziomu 1, poniewaz w przypadku
kontynuacji pracy maszyna nagrzewa sie.

10
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Ustawianie ilosci powietrza

Specyfikacja folii AirWave typ 9.7.1 - 210 x 100
mm

AirWave typ 9.8.3-420 mm

Wartosc¢ referencyjna | 10-12

35-40

1. Objetos¢ powietrza referencyjnego (jak wyzej) odnosi sie tylko do folii z
poduszkami powietrznymi o grubosci 20 um. W przypadku grubszych folii nalezy

zwiekszy¢ poziom o 2~3 jednostki.

2. Zwiekszenie ilosSci powietrza powoduje, ze kieszenie powietrzne sg mocniej

nadmuchane.

3. Jezeliilos¢ powietrza jest zbyt duza, kieszenie nie nadmuchuja sie bardziej, za to
pomarszczone miejsca uszczelnienia mogg powodowac nieszczelnosé kieszeni

powietrznych.

Wskazdéwki dotyczgce konserwacji

Regularnie sprawdzac status roboczy maszyny oraz usuwac resztki folii i pozostatosci po

zgrzewie, ktore gromadzg sie na kotkach transportowych.

e Wymiana ostrza

Ostrze nalezy wymieni¢, jezeli na ostrzu gromadzg sie resztki folii lub gdy ciecie

jest bardzo nieréwnomierne.

11

Za pomoca Srubokretu odkreci¢ sruby wspornika ostrza.
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Przy uzyciu Srubokretu odkreci¢ sruby i wymienic ostrze.

Czyszczenie kotek

Negatywny wptyw na jakos$¢ uszczelnienia majg pozostatosci folii powietrznej na

kotkach transportowych — nalezy je czysci¢ odpowiednio wczesnie.

Starcie kotek uszczelniajgcych
Srodkowy pierscien kétek uszczelniajacych moze ulec zuzyciu. Na skutek silnego
starcia jako$¢ zgrzewu moze sie pogorszyc.

12
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Usunac tasme uszczelniajacg, ktéra znajduje sie na srodku kétek uszczelniajgcych,
i wymienié na nowa.

Starcie taSmy wysokotemperaturowej

W przypadku starcia nalezy odpowiednio wczesnie wymienic tasme
wysokotemperaturowa. Element grzejny, kétka napedowe i kétka zgrzewajace
mogg zostac¢ uszkodzone w przypadku powaznego uszkodzenia paska
wysokotemperaturowego.

Usung¢ watek i wyja¢ modut wysokotemperaturowy w ksztatcie litery ,,U”.
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Wyjac przeciwlegte kotki zaciskowe po obu stronach modutu temperaturowego i
wymieni¢ tasme wysokotemperaturowa.

Czesci zuzywalne

Ostrze i tasmy teflonowe to czesci zuzywalne, ktére muszg by¢ wymieniane w zaleznosci

od intensywnosci uzytkowania.

W przypadku zatoru folii wymienic ostrze. Jezeli poduszki nie sg zgrzewane prawidtowo,

wymieni¢ tasmy teflonowe.

Czesci zuzywalne

ostrze

tasma wysokotemperaturowa
kotki zaciskowe

kétko transportowe A
element grzejny

uchwyt elementu grzejnego

P PR, DN
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Kody btedéw

Za kazdym razem, gdy wtaczane jest zasilanie elektryczne maszyny nano3 AirBoy,
urzadzenie przeprowadza autotest. Jezeli po zakonczeniu autotestu wyswietli sie na
wyswietlaczu jeden z wymienionych ponizej kodéw btedéw (A-C), nalezy skontaktowac sie
z naszym dziatem obstugi klienta. Dane kontaktowe zostaty podane na odwrocie niniejszej
instrukcji obstugi.

A. Warning Hot — btad modutu grzejnego

-

b | st

e

Po witgczeniu przetacznika sieciowego urzgdzenia ekran pozostaje catkowicie
pusty, a urzadzenie nie reaguje (dmuchawa powietrza i kétka transportowe).
Sprawdzi¢, czy przewdd jest podtgczony do pradu i skontrolowaé przejsciéwke.

/

Warning
Hot

o
LY
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B. Warning Air — btagd modutu powietrza

4 N
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Warning
Air
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Jezeli strumien powietrza przechodzi z lewej strony rolki folii lub folia jest czesto
$ciggana, nalezy sprawdzi¢ wartos¢ objetosci powietrza i odpowiednio jg
zredukowac.

C. Warning Mot — btad modutu powietrza

/
W STAIR'I]'W STOP

/

Warning
Mot

Bae0(
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s>
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Jezeli folia zostanie zle zamknieta lub ulegnie perforacji, nalezy sprawdzi¢ wartos¢
temperatury i odpowiednia jg dostosowad. Jezeli to nie zadziata, nalezy
sprawdzi¢, czy temperatura nie jest zbyt wysoka lub czy nie doszto do starcia rolki
zgrzewajacej B.

o]

Pytania i odpowiedzi

A. Po wiaczeniu przetacznika sieciowego urzadzenia ekran pozostaje catkowicie
pusty, a urzagdzenie nie reaguje (dmuchawa powietrza i kétka transportowe).
Sprawdzi¢, czy przewdd jest podtgczony do pradu i skontrolowaé przejsciéwke.

B. Jezeli strumien powietrza przechodzi z lewej strony rolki folii lub folia jest czesto
Sciggana, nalezy sprawdzi¢ wartosc objetosci powietrza i odpowiednio jg
zredukowac.

C. Jezelifolia zostanie zle zamknieta lub ulegnie perforacji, nalezy sprawdzi¢ wartoéé
temperatury i odpowiednig jg dostosowac. Jezeli to nie zadziata, nalezy
sprawdzi¢, czy temperatura nie jest zbyt wysoka lub czy nie doszto do starcia rolki
zgrzewajacej B.

16
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Czeste btedy i sposoby ich rozwigzania

obszar grzewczy

minut, co
spowodowato
jego nagrzanie

Btad Przyczyna Rozwigzanie

1 nieszczelnosé wartosé zwiekszy¢
kieszeni temperatury jest | temperature
powietrznej zbyt niska zgrzewania

2 zamkniecie jest wartosé zmniejszy¢
szerokie i cienkie | temperatury jest | temperature

zbyt wysoka zgrzewania

3 kieszen objetos¢ zwiekszy¢ ilos¢
powietrzna nie powietrza jest powietrza
jest wypetniona zbyt niska

4 podczas produkcji | urzadzenie wytgczyé
folia jest produkowato bez | urzadzenie po
wciggana w przerwy przez 30 | uprzednim

Sciggnieciu folii w
odlegtosci 5 cm
od urzadzenia

17
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Opcje i mozliwosci doposazenia

W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skontaktowac sie z wtasciwym doradca
ds. sprzedazy.

Kontener na kétkach
Proste Scigganie folii powietrznej na prawidtowe]j pod wzgledem
ergonomii wysokosci roboczej z mozliwoscig zmiany lokalizacji.

Stoty mobilne
Pozwala ustawi¢ maszyne na wysokosci roboczej
(pasuje do stacji dokujgcej).

Stacja dokujaca
Do zdecentralizowanego uzytku za posrednictwem konteneréw
na rolkach i catkowicie niezaleznie od pozycji maszyny.

Wanna na rolkach
Do tatwego sktadowania mat bezkoncowych na wysokosci
umozliwiajacej swobodne pobieranie.

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17

71701 Schwieberdingen

Niemcy

tel.: 0800 FLOETER (w Niemczech potgczenie bezptatne)
e-mail: info@floeter.com

tel.: +49 (0) 7150 /9 23 96-0

18
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Wsparcie i serwis

Potrzebujesz wsparcia, doradztwa

lub masz pytania?

JesteSmy do Twojej dyspozycji:

www.floeter.com/support/

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Strafie 17
D-71701 Schwieberdingen

tel.: +49 (0) 7150 /923 96 - 0
Info@floeter.com

www.floeter.com
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