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NAVOD K OBSLUZE

Bezpecnostni pokyny

Prectéte si prosim pozorné bezpecnostni pokyny a navod k obsluze jesté pred pouzitim
stroje.

- Nez stroj oteviete nebo zacnete na stroji provadét opravy nebo udrzbu, stroj vypnéte a
vytahnéte sitovou zastrcku.

- Pokud stroj delsi dobu nepouzivate, odstavte jej.
- Do stroje nestrkejte zadné predméty, pokud je pfipojen k napajeci siti.

- K zamezeni nebezpeci Urazu elektrickym proudem nesmi stroj pfijit do kontaktu s
kapalinami.

- Stroj nikdy neprovozujte bez krytl strojovych soucasti.
- Vlasy a volné ¢asti odévu udrzujte v dostate¢né vzdalenosti od vtahovani félie.

- Stroj ustavujte jen na dostatecné velky, stabilni, plochy a vodorovny povrch.

Tento stroj je koncipovan pro bezpecény provoz v souladu s uréenim, s podminkami a
pravidly, uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Kazdy, kdo pracuje s timto strojem, musi byt seznamen s obsahem tohoto navodu k
obsluze a peclivé dodrzovat bezpecnostni pokyny.

Firma FLOTER nenese odpovédnost za $kody zplsobené v disledku nespravného pouZiti
stroje nebo v disledku nedodrzeni bezpecnostnich pokynu.



NAVOD K OBSLUZE

Typy vzduchovych pol$taikid — Fetézce polstarku

V nasem standardnim provedeni — polyetylén 20 um:

Typ 9.7.1 fetézec polstarkd AirWave 100 x 210 mm; 20 um;
350 bm

Vhodné jako vyplné malych dutych prostor a jako mezivrstva

BEOBE @E B§ B

Typy vzduchovych polstark( — polstarkové
rohoze

V nasem standardnim provedeni — polyetylén 20u:

= =

= e Typ 9.8.3 rohoZ AirWave 320 x 420 mm 4 komory;

: fj 20 um; 225 bm

S i potet komor 4 jako mezivrstva, prekrytf a pro obaleni

1t

i

Prosttednictvim AirBoy nano 4 lze zpracovavat vSechny polStarkové félie od
firmy FLOTER, doporueni pro nastaveni (strana 6) se vztahuji na zde uvedené
formaty (9.7.1 a 9.8.3) a musi byt snadno prizplsobena pro jiné formaty.
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Prehled o stroji

Drzak foliovych roli
Upinaci sloupek
Ovladaci panel
PInici trubka pro pfivod
vzduchu

Ochranné kryty
Sitovy vypinac
Sitova pripojka
Topné prvky

. Teflonové pasy
10. Silikonova kolecka
11. Excentricka hridel
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NAVOD K OBSLUZE

Technicka udaje
Napajeni:

Spotieba proudu:

Rychlost vyroby:

Hmotnost:

Vystupni napéti:

Rozméry stroje (DxSxV):

AC100-240 2.5A 50/60Hz

50-96 W

V1:4 m/min; V2: 6 m/min; V3: 8 m/min; V4: 10m/min
2,6 kg

DC24V4A

430 x 190 x 195 mm



NAVOD K OBSLUZE

Doporucena nastaveni

Parametry pro polstarkové fetézce / rohoze

Standard 20um / ClimaFilm-50

Speed Temperature % Air %
9.7.1/7.1 V4 120-130 06-08
9.83/83 V4 120-130 32-34

ze sériového Cisla > N4 120250XXX pouzijte nasledujici nastaveni :

Standard 20um / ClimaFilm-50

Speed Temperature % Air %
9.71/71 V4 65-75 13-15
9.83/83 V4 65-75 70-75

Vsechna ostatni nastaveni pro polstarkové fetézce a rohoze Fl6ter naleznete zde:



https://www.floeter.com/media/pdf/80/34/2c/BDA-AirBoynano4_2020_12_Parameter.pdf

NAVOD K OBSLUZE

PrisluSenstvi a nahradni dily

Kli¢ s vnitfnim Sestihranem (inbus) (2 ks)

Teflonové pasy (2 ks)

‘ Cepel (1 ks)

_ Upinaci packa (1 ks)

@ Sroub

“ SI’t’OVy’ kabel



NAVOD K OBSLUZE

Obsluha
e . 1. ZASTAVENI
1. SPUSTENI
2. Vtahovani 2. Nastaveni a
AirBoy nano’
Nastaveni
rychlosti
1. Nastaveni teploty 1. Nastaveni objemu
2. Pracovni doba (min.) 2.Pracovni doba (sec.)

Vysveétlivky k zobrazeni vyse:

99:59 doba zpracovani (99min:59sec)
\VZ! rychlost V4 (10 m/min)

050% teplota (50%)

010% objem vzduchu (10%)

Dalsi nastaveni pomoci ovladaciho panelu viz strana 10/11.



NAVOD K OBSLUZE

Navod k obsluze

1. Zapnuti
Zasufite sitovy kabel a stisknéte sitovy vypinac po
strané stroje nano4.

2. Vlozeni polstarkové folie
Polozte roli filmu na drzak role vzduchovym
kanalem smérem dol.

(volitelné: pro zvyseni mnoZstvi vzduchu v
polstdrich vedte félii pres prihyb).

3. Pfiprava vyroby vzduchovych polstarki
Otevrete vzduchovy kanadlek félie a pretahnéte
jej pres plnici trubku. Stisknéte a podrzte
spoustéci tlacitko ,Start,” dokud nebude konec
folie asi 5 cm za kolecky.




NAVOD K OBSLUZE
4. Vyroba folie

Po vioZeni félie a nastaveni vhodnych parametrl podle druhu félie (viz pFilohu) teplota,
objem vzduchu, rychlost — stisknéte tlacitko ,,Start” pro spusténi vyroby a soucasnou
kontrolu plniciho mnoZstvi a vysledku zavareni. Teplotu a mnozstvi vzduchu ptip. upravte
podle skutecné situace (rozhodujici miZe byt okolni teplota apod.).

5. Pferuseni

Stroj zastavi automaticky po uplynuti nastaveného ¢asu vyroby. Alternativné mizete
manudlné stisknout tlacitko STOP pro zastaveni provozu stroje pfi bézici vyrobé. Zbyvajici
Cas vyroby uplyne pfi opétovném spusténi. (Vypnutim se smaze!)

Nastaveni na ovladacim panelu

1. Nastaveni rychlosti (Speed)

Po stisknuti tlacitka START pracuje stroj s naposledy zvolenymi nastavenimi. Stisknutim
tlacitka SPEED zvolite rychlosti V1 az V4. Poté upravte teplotu (T) a objem vzduchu (F)
podle tabulky na strané 6.

2. Nastaveni teploty (T)

Nastavovani teploty se nachazi na levé strané ovladaciho pole.

Stisknuti tlacitka ,,+“ znamenad zvysSeni teploty; stisknuti tlacditka ,-“ znamena snizeni
teploty. Stisknéte jednou pro zvysSeni nebo snizeni o 1 stupen. Dlouhy stisk znamena rychlé
zvySeni nebo snizeni. (Snizte teplotu, pokud se ve svaru vzduchovych komor objevuji
trhliny; zvyste teplotu, pokud svar neni dost dobry).

3. Nastaveni objemu vzduchu (F)

Nastaveni mnozstvi vzduchu se nachazi na pravé strané ovladaciho pole.

Stisknuti tlacitka ,,+“ znamend zvySeni mnozZstvi vzduchu; stisknuti tlacitka ,,-“ znamena
snizeni mnoZzstvi vzduchu.

Stisknéte jednou pro zvyseni nebo snizeni o 1 stupen. Pro rychlé zvySeni mnozstvi vzduchu
stisknéte déle ,,+"“.

Pokud se na svaru objevi zahyby, mlze byt pfi¢inou nadmérny pfivod vzduchu. Hrozi
nebezpedi, Ze vzduch z polstarkd unikne.

Rychlost (Speed), teplotu (T) a objem vzduchu (F) Ize béhem vyroby félie ménit.
10



NAVOD K OBSLUZE

4. Nastaveni provozni doby

Stisknéte delsi dobu tlacitko ,STOP“ pro vstup do rezimu nastavovani provozni doby (00:
01 ~ 02: 00). Tlacitka ,+“ a ,,-“ pro teplotu nyni predstavuji hodiny; tlacitka ,,+“ a ,,-“ pro
mnozstvi vzduchu nyni pfedstavuji minuty.

Stisknéte tlacitko ,,STOP* pro uloZeni hodnot a opusténi rezimu nastavovani.

1. Pred nastavenim Casu vyroby, prosim, odhadnéte zbyvajici délku polstarkové
folie, abyste zabranili poskozeni stroje dlouhymi dobami chodu napréazdno.

2. Cas vyroby se nastavuje pouze piedem a nelze jej v priibéhu prace stroje
ménit. Rychlost (Speed), mnozstvi vzduchu (F) a teplotu (T) vSak Ize zménit
kdykoliv.

3. Uzivatelé mohou upravovat parametry podle rozdilnych pozadavkd. Stroj
pouzité parametry uloZi pfi kazdém vypnuti.

Priklad: PInd role AirWave Standard 9.7.1 (350 m) trvad pfi:
V4 (10 m/min) — 35 min

V3 (8 m/min) — 44 min

V2 (6 m/min) — 59 min

V1 (4 m/min) — 88 min

11



NAVOD K OBSLUZE

Vymeéna Cepele

Cepel noZe vymérite, pokud se na éepeli hromadi zbytky félie nebo pokud je Fez velmi
nerovnomerny.

Krok 1: Vypnuti a odpojeni

Stroj vypinejte pfed kaidym otevfenim. Vytahnéte sitovou zastréku ze
stroje, aby ke stroji nebyl pfipojen jiz zadny kabel.

Nez odstranite kryt, nechte stroj vychladnout.

Krok 2:
Pomoci inbusového kli¢e povolte Srouby drzaku

Cepele.

Krok 3:
Drzak cepele vytdhnéte (Cepel se nachazi na
spodni strané). Opatrné!

Krok 4:
Cepel povolte vhodnym inbusem a vyméite ji.

12



NAVOD K OBSLUZE

Vyména teflonovych pasu

Vysokoteplotni pas ménte zavcas, jakmile dojde se objevi opotifebeni. Pokud je
vysokoteplotni pas vazné poskozen, mliZe dojit rovnéz k poskozeni topného prvku, hnacich
kolecek a svarovacich kolecek.

Krok 1: Vypnuti a odpojeni

Stroj vypinejte pfed kaidym otevfenim. Vytahnéte sitovou zastréku ze
stroje, aby ke stroji nebyl pfipojen jiz Zadny kabel.

NezZ odstranite kryt, nechte stroj vychladnout.

Krok 2:
Pomoci vhodného inbusového kli¢e povolte Srouby
krytd a kryty sejméte.

Krok 3:
Umistéte napinaci packu na excentrickou htidel.

Krok 4:

Otacejte napinaci packou ve sméru pohybu
hodinovych rucic¢ek, dokud se nezaénou pohybovat
teflonové pasy a diky tomu pljdou vymeénit.

Krok 5:
Napinaci packu uvedte zase do vychozi polohy a
odstrarnite ji, poté znovu upevnéte kryty.

13



NAVOD K OBSLUZE

Casté chyby a jejich fegeni

Chyba Pfi¢ina Reseni
Netésnost Hodnota teploty je Zvyste teplotu
vzduchového prilis nizka svarovani.

polstarku

Uzavér je Siroky a
tenky

Hodnota teploty je
prilis vysoka

Snizte teplotu
svarovani

Vzduchové polstarky
nejsou naplnéné

Objem vzduchu je
prilis maly

Zvyste objem vzduchu

Pti vyrobé je félie
vtahovdana do topné
oblasti

Pfistroj je prehraty.

Pfistroj vypnéte a
nechte jej
vychladnout,
zkontrolujte/vymérite
naz

14



NAVOD K OBSLUZE

v ’

Doplrikova vybava a moznosti rozsireni

15
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Mobilni stolni feseni
Uvedte stroj do spravné pracovni vysky
(Vhodné pro dokovaci stanice)

Kontejner pro role light
Univerzalni lehky vozik na role pro mobilni umisténi stroje na
vyrobu vzduchovych polstarkd na misté baleni.
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Udrzba a Cisténi
V pripadé AirBoy nano4 se jednd o stroj velmi nenarocny na udrzbu.

Mechanicky namahané prvky vsak mohou po urcité dobé provozu vykazovat stopy
opotrebeni a mély by byt vyménény.

Navic mze pti zpracovani félie na stroji AirBoy nano4 dochazet k typickému znecisténi
stroje usazeninami z félie a prachu.

Nase doporuceni:

Kazdych 30 vymén role nebo dle potreby:

1) Zkontrolujte teflonové pasy a pfip. je vyménte.

2) Kontrola usazenin na transportnich kladkach a jejich zabéru, v ptipadé potieby
vycisténi nebo vyména.

3) Kontrola noze; posouzeni fezu félie, pfip. demontdz noze, pti nespravné funkci
otoceni resp. vyména (str. 12)

4) Dle potteby CiSténi stroje od zbytk( félie a otéru nebo usazenin. Rovnéz kontrola
zasunuti noZe u vzduchové trubky, uzaviraciho bloku a dalSich strojnich prostor.

16



NAVOD K OBSLUZE

Ruceni

AirBoy nano4 ma 12 mésicni zaruku vyrobce, kterd se vztahuje na vSechny elektronické a
mechanické soucasti. Zarucni doba zac¢ina bézet automaticky s doruc¢enim stroje.

V pripadé poskozeni kontaktujte prosim nas servis. (Viz kontakt dole). Pokud ndm musi byt
stroj zaslan zpét, ridte se, prosim, postupem dohodnutym s nasim servisnim tymem.

Po provedeni opravy obdrzite stroj obratem zpét. V pfipadé nutnosti vymény stroje
pokracuje zaruéni doba prislusné dle data doruceni prvniho stroje. K prodlouzeni zaruéni
doby nedochazi.

Zaruka se nevztahuje na:

- Skody v disledku nespravného pouZiti stroje AirBoy nano4.

- K takovym patfi zejména skody v disledku pouZiti nevhodnych félii nebo
zavadeéni cizich téles do transportnich pasu stroje.
- Projevy opotfebeni pouzivanim k uréenému ucelu

- Spotrebni dily, zejména teflonové pasy, transportni pasy, noZe a transportni
kladky.

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17

71701 Schwieberdingen

E-mail: info@floeter.com
Tel: +49 (0) 7150 / 92396-0

17
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Prohlaseni o shodé

Stroj AirBoy nano4 odpovida relevantnim evropskym standardtm podle smérnice o
elektromagnetické kompatibilité EMC 2014/30/EU a smérnice o harmonizaci pravnich
predpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro
pouZzivani v uréitych mezich napéti na trh 2014/35/EU. Jejich dodrZeni bylo ovéfeno
nezdvislou specializovanou certifika¢ni spole¢nosti.

Technické podklady jsou k dispozici na vyzadani.

18



Podpora a servis

Potrebujete podporu, poradit nebo mate dotazy?

Jsme tady pro Vas: www.floeter.com/support/

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Stralle 17

71701 Schwieberdingen

Némecko

Tel.: +49 (0) 7150 / 92396 - 0


https://www.floeter.com/support/
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