AIRBQY

nano3 - Navod k obsluze

FLOTER %
VERPACKUNGS-
SERVICE GMBH


https://www.floeter.com/media/pdf/47/3d/d6/Parameter-nano3.pdf�

NAVOD K OBSLUZE

Obsah

Obsah

Bezpecnostni pokyny

Typy vzduchovych polstarkd
Prehled o stroji

Technicka Udaje

Obsluha

Prislusenstvi

Uvedeni do provozu
Nastaveni

Nastaveni parametrd
Pokyny k udrzbé
Spotiebni dily

Chybové kody

Casté dotazy

Casté chyby a jejich fedeni

Doplrikova vybava a moznosti rozsifeni

Podpora a servis

Verze dokumentu 15.02.2019

O o A DN WN R

N = = = = e e
O OV 00O N O U1 =+ O



NAVOD K OBSLUZE

Bezpecnostni pokyny

Prectéte si prosim pozorné bezpecnostni pokyny a ndvod k obsluze jesté pred pouzitim
stroje.

- Nez stroj oteviete nebo zacnete na stroji provadét opravy nebo udrzbu, stroj vypnéte a
vytahnéte sitovou zastrcku.

- Pokud stroj del$i dobu nepouzivate, odstavte jej.
- Do stroje nestrkejte zadné predméty, pokud je pripojen k napdjeci siti.

- K zamezeni nebezpeci Urazu elektrickym proudem nesmi stroj pfijit do kontaktu s
kapalinami.

- Stroj nikdy neprovozujte bez krytl strojovych soucasti.
- Vlasy a volné casti odévu udrzujte v dostatecné vzdalenosti od vtahovani félie.

- Stroj ustavujte jen na dostatecné velky, stabilni, plochy a vodorovny povrch.

Tento stroj je koncipovan pro bezpecény provoz v souladu s uréenim, s podminkami a
pravidly, uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Kazdy, kdo pracuje s timto strojem, musi byt seznamen s obsahem tohoto
navodu k obsluze a peclivé dodrzovat bezpecnostni pokyny.

Firma FLOTER nenese odpovédnost za $kody zplsobené v disledku nespravného pouZiti
stroje nebo v disledku nedodrzeni bezpecnostnich pokynu.



NAVOD K OBSLUZE

Typy vzduchovych polstark

V nasem standardnim provedeni — polyetylén 20 um nebo bio (kompostovatelné)

\ Typ 9.7.1 AirWave fetézec polstarkt 100 x 210 mm
| Vhodné jako vyplné malych dutych prostor a jako mezivrstva
71

| Typ 9.8.3 AirWave rohoz 420mm 4 komory
pocet komor 4 jako mezivrstva, prekryti a pro obaleni
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Prehled o stroji
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1. Sitova ptipojka 6. Vodici a upinaci sloupek  11. Hnaci kolo A
2. Sitovy vypinac B 12. Svarovaci kladka B
3. Ovladaci panel 7. Napinac folie 13. Transportni kladky C/D
4. Drzak féliovych roli 8. Plnici trubka pro pfivod 14. Vysokoteplotni pas
5. Upinaci sloupek A vzduchu 15. Cepel/nGz
9. Ochranny kryt A
10. Ochranny kryt B
Technicka udaje
Napajeni: AC100-240V 1.6A 50/60Hz
Spotieba proudu: 60 W
Rychlost vyroby: 3,5m/ min
Hmotnost: 2,5 kg

Rozméry stroje (DxSxV): 430/190/ 195 mm
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Obsluha

TEEA =

Teplota ,+“ stupné 01~30

Teplota ,,-“ stupné 30~01

Mnoizstvi vzduchu ,+“ stupné 01~40
MnoZstvi vzduchu ,,-“ stupné 01~40
Start / VloZeni félie (stisknout déle)
Pauza / Upravit ¢as (stisknout déle)

oukwNpE

Prislusenstvi

Nazev Mnoistvi
Stroj nano3
Sitovy kabel
Navod k obsluze
Cepel noze
Teflonové pasy

BN N R R R

Koliky svorek




NAVOD K OBSLUZE

Uvedeni do provozu

1.

Zapnuti
Zasufite sitovy kabel a stisknéte sitovy vypinac po strané stroje nano3.

i

Vlozeni félie pro vzduchové polstarky

Nasadte roli félie na drzak roli a protahnéte félii, vzduchovy kandlek musi pfitom
smérovat doll. Vtahnéte folii na pravé strané upinaciho sloupku A, protdhnéte ji
ddle pod vodicim upinacim sloupkem B a félii napnéte.
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Folii protahnéte vycentrované kolem vodiciho upinaciho sloupku B a nastavte
napnuti folie

3. Priprava vyroby vzduchovych polstarkut
Otevrete vzduchovy kanalek félie a pretahnéte jej pres plnici trubku, az
dosahnete koncového bodu, ktery je cca 1cm za kolecky.
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4. Vyroba félie
Stisknéte tlacitko ,,Start” pro spusténi vyroby a soucasné plnici mnozstvi pro
kontrolu vysledku zavareni. Teplotu a mnoZstvi vzduchu upravte podle skutecné
situace. Jakmile je vysledek zavareni a mnozstvi vzduchové naplné v poradku,
mUZete nastavit dobu vyroby a prejit do automatického rezimu.
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Podle situace (druh fdlie, okolni teplota) upravte tepotu svarfovani a mnozstvi
vzduchu. Poté stisknéte tlacitko ,START / IN (OUT)“ pro spusténi vyroby.
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5. Preruseni
Stroj zastavi automaticky po uplynuti nastaveného ¢asu vyroby. Alternativné
muzZete manuadlné stisknout tlacitko STOP pro zastaveni provozu stroje pri béZici
vyrobé.
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NAVOD K OBSLUZE

Pro snadnéjsi zavadéni se osvédcilo Sikmo
% sesttihnout félii u vzduchového kanalku nGzkami.

Nastaveni

1. Nastavovani teploty se nachazi na levé strané ovladaciho pole.
Stisknuti tlacitka ,,+“ znamend zvysSeni teploty; stisknuti tlacitka ,-“ znamena
snizeni teploty.
K dispozici je 1 ~ 30 stupnd.
Stisknéte jednou pro zvyseni nebo snizeni o 1 stupen. Dlouhy stisk znamena
rychlé zvyseni nebo sniZeni. (SniZte teplotu, pokud se ve svaru vzduchovych
komor objevuji trhliny; zvyste teplotu, pokud svar neni dost dobry).

2. Nastavovani mnozstvi vzduchu se nachdzi na pravé strané ovladaciho pole.
Stisknuti tlacitka ,,+“ znamena zvysSeni mnozstvi vzduchu; stisknuti tlacitka ,,-“
znamena snizeni mnoZstvi vzduchu.

K dispozici je 1 ~ 40 stupnd.
Stisknéte jednou pro zvyseni nebo snizeni o 1 stupen. (Snizte mnozstvi vzduchu,
pokud se na levé strané napinace fdélie tvori vzduchové polstarky)

3. Nastaveni ¢asu vyroby:
Stisknéte delsi dobu tlacitko ,STOP“ pro vstup do rezimu nastavovani provozni
doby (00: 01 ~ 02: 00). Tlacitka ,+“ a ,,-“ pro teplotu nyni predstavuji hodiny;
tlacitka ,+“ a ,,-“ pro mnozstvi vzduchu nyni predstavuji minuty.

4. Stisknéte tlacitko ,STOP“ pro ulozeni hodnot a opusténi rezimu nastavovani.

1. Pred nastavovanim ¢asu vyroby odhadnéte zbyvajici délku félie pro vzduchové
polstarky, zabranite tak poskozeni stroje.

Zpracovani celé role félie o délce 350 metrl trvé cca. 1 hodinu a 30 minut; v
pfipadé polovicni role Ize nastavit ¢as vyroby na 35 minut; v pfipadé mensiho
mnozstvi nez poloviny role lze nastavit 10 ~ 20 minut.

2. Cas vyroby se nastavuje pouze predem a nelze jej v priibéhu prace stroje
ménit. MnoZzstvi vzduchu a teplota se vSak daji zménit kdykoli.

3. UZivatelé mohou parametry nastavovat podle rozdilnych pozadavk(; stroj si pfi
kazdém vypnuti pouZzité parametry ulozi.
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Nastaveni parametr(

SETTINGS
AirBoy nano3

Nastaveni teploty:

1. V zavislosti na pracovni teploté
Pokud je teplota na pracovisti kolem 30 stupfili a pouziva se standardni félie
AirWave o tloustce 20um, Cini referencni teplota: T = 14.

Standardni félie Airwave (20um): T = 14-17
Bio félie AirWave (20um): T = 10-12

2. Pokud teplota na pracovisti poklesne, je tfeba nastavenou hodnotu teploty o
néco zvysit. Pokud teplota na pracovisti stoupne, je tfeba nastavenou hodnotu
teploty o néco snizit.

Reference je zhruba 1 stuperi / 5.

3. Pokud je félie pro vzduchové polstarky silnéjsi, je tfeba nastavenou hodnotu
teploty pfislusné zvysit. Referen¢ni hodnota je 2 ~ 3 stupné / 5um.

4. Hodnotu teploty je tfeba nastavovat podle riznych materiald félie. Vyse uvedena
referencni hodnota teploty se vztahuje ke standardnim féliim pro vzduchové
pol3tarky. Pokud nasadite jiné polStarkové félie, je nutné hodnotu teploty
nastavit nové.

5. Pokud byl stroj na vyrobu vzduchovych polstarkl v provozu déle nez 2 hodiny,
doporucujeme stupen 1 o néco snizit, protoze stroj se neustalou praci zahftiva.

10
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NAVOD K OBSLUZE

Nastaveni mnoizstvi vzduchu

Specifikace folii AirWave type 9.7.1 - AirWave type 9.8.3 - 420mm
210x100mm
Referencni hodnota 10-12 35-40

1. Vyse uvedeny referenéni objem vzduchu plati pouze pro félie pro vzduchové
polstarky o tloustce 20 um. Pro silnéjsi polstarkové folie je tfeba stuperio 2 ~ 3
jednotky zvysit.

2. ZvySené mnoZstvi vzduchu vytvafri vice naplnéné vzduchové polstarky.

3. Pokud je mnozstvi vzduchu pfilis velké, polstarky uz se nebudou zvétSovat, ale
zahyby u utésnéni mohou zplsobovat netésnost polstarku.

Pokyny k udrzbé

Pravidelné prosim kontrolujte pracovni stav stroje a odstranujte zbytky félie a svarfovani u
transportnich kolecek.

e Vyménujte cepel
Cepel noZe vyméiite, pokud se na ¢epeli hromadi zbytky félie nebo pokud je fez

velmi nerovhomérny.

Pomoci Sroubovaku povolte Srouby drzaku c¢epele

11



NAVOD K OBSLUZE

Pomoci Sroubovaku povolte Srouby ¢epele a ¢epel vymérite.

o Cisténi kolecek
Pokud jsou na transportnich koleckach zbytky polStarkové fdlie, bude se
zhorSovat kvalita utésnéni polstarkd, proto kolecka pravidelné Cistéte.

e Opotiebeni zavarfovacich kolecek
Stfedni krouZek utésriovacich kolecek se mlzZe opotfebovavat. Silnym
opotrebenim se mlzZe zhorSovat kvalita svaru.

12



NAVOD K OBSLUZE
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e Opotiebeni vysokoteplotniho pasu
Vysokoteplotni pds ménite zavcas, jakmile dojde se objevi opottebeni. Pokud je
vysokoteplotni pas vazné poskozen, mlzZe dojit rovnéz k poskozeni topného
prvku, hnacich kolecek a svatovacich kolecek.

Odstrarite kladku a vyjméte vysokoteplotni modul ,U-Type®“.
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NAVOD K OBSLUZE

Vyjméte protilehlé svorkové koliky na dvou stranach vysokoteplotniho modulu a
vyménte vysokoteplotni pas.

14



NAVOD K OBSLUZE

Spotrebni dily

Cepel a teflonové pasy jsou spotiebnimi dily, které je tfeba v zavislosti na pouzivani.
Pokud dochazi k nahromadéni félie, vyménte Cepel. Pokud se polstarky jiz spravné
nesvaruji, vyménte teflonové pasy.

Spotiebni dily Cepel

Vysokoteplotni pds
Koliky svorek
Transportni kole¢ko A
Topny prvek

Drzéak topného prvku

P PR, DNN
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NAVOD K OBSLUZE

Chybové kody
Pokazdé, kdyz je zapnuto napajeni stroje AirBoy nano3, provede stroj nejprve autotest.
Pokud se po dokonceni autotestu na displeji zobrazi néktery z nize uvedenych chybovych

koda (A-C), obratte se prosim na nas zakaznicky servis. Kontaktni Gdaje viz zadni strana
tohoto navodu k obsluze.

A. Warning Hot — Chyba topného modulu svafovani

-
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Zapnéte sitovy vypinac stroje — pokud z(stane obrazovka celd prazdna a stroj
nereaguje (vzduchové cerpadlo a transportni kolecka).
Zkontrolujte zda je kabel pfipojen k proudu a zkontrolujte adaptér
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B. Warning Air — Chyba vzduchového modulu
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Pokud vzduch unikd po levé strané féliové role nebo se félie ¢asto stdhne,

Warning
Air
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NAVOD K OBSLUZE
zkontrolujte hodnotu objemu vzduchu a snizte ji odpovidajicim zplsobem.

C. Warning Mot — Chyba vzduchového modulu
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Pokud je félie Spatné uzavirana nebo je perforovana, zkontrolujte hodnotu
teploty a odpovidajicim zplisobem ji upravte. Pokud to nefunguje, zkontrolujte,
zda neni teplota pfilis vysoka nebo svarovaci kladka B neni opotfebena.

/

Warning
Mot
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Casté dotazy

A. Zapnéte sitovy vypinac stroje — pokud zGstane obrazovka celd prazdna a stroj
nereaguje (vzduchové cCerpadlo a transportni kolecka).
Zkontrolujte zda je kabel pfipojen k proudu a zkontrolujte adaptér

B. Pokud vzduch unikd po levé strané féliové role nebo se félie ¢asto stahne,
zkontrolujte hodnotu objemu vzduchu a snizte ji odpovidajicim zplsobem.

C. Pokud je félie $patné uzavirana nebo je perforovana, zkontrolujte hodnotu
teploty a odpovidajicim zplisobem ji upravte. Pokud to nefunguje, zkontrolujte,
zda neni teplota pfilis vysoka nebo svarovaci kladka B neni opotfebena.
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Casté chyby a jejich Feseni

Chyba Pfi¢ina Regeni
Netésnost Hodnota teploty | Zvysit hodnotu
vzduchového je pfrilis nizka svarovaci teploty

polstarku

Uzaveér je Siroky a

Hodnota teploty

Snizte hodnotu

tenky je prilis vysoka svarovaci teploty
Vzduchové Objem vzduchu je | Zvyste objem
polstarky nejsou prilis maly vzduchu
naplnéné

PFi vyrobé je félie
vtahovdna do
topné oblasti

Stroj vyrabél bez
prestavky déle
nez 30 minut a
zahfiva se.

Vytahnéte félii do
vzdalenosti 5 cm
ze stroje a
vypnéte stroj.
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Doplnkova vybava a moznosti rozsireni

vy

Kontejner pro role
Snadné vytahovani polstark( v ergonomicky spravné pracovni
vysce, mistné ménitelné.

Mobilni stolni feseni
Uvedte stroj do spravné pracovni vysky
(Vhodné pro dokovaci stanice)

Dokovaci stanice
Pro decentralni spotfebu prostfednictvim mobilnich kontejnerd
pro role, zcela nezavisle na poloze stroje.

Vana pro role
Pro snadné skladovani v odebiraci vy3ce nekonecnych rohofzi.

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17

71701 Schwieberdingen

Némecko

Tel: 0800 FLOETER (v Némecku zdarma)
E-mail: info@floeter.com

Tel: +49 (0) 7150/9 23 96-0
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Podpora a servis

Potrebujete podporu, poradit

nebo mate dotazy?

Jsme tady pro Vas:

www.floeter.com/support/

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Strafie 17
D-71701 Schwieberdingen

Tel.: +49 (0) 7150 /923 96 - 0
Info@floeter.com

www.floeter.com
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