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INSTRUKCJA OBStUGI

Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
oraz instrukcje obstugi.

Wytgczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke sieciowg z gniazda przed otwarciem urzadzenia,
wzgl. przed przystgpieniem do czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych przy
urzadzeniu.

Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli nie jest uzywane przez dtuzszy czas.

Nie wtyka¢ zadnych przedmiotow do urzadzenia dopdty, dopdki jest ono podtgczone do
sieci elektrycznej.

Aby unikngé ryzyka porazenia prgdem elektrycznym, urzadzenie nie moze miec
stycznosci z cieczami.

Nigdy nie uzytkowac urzadzenia bez oston zakrywajgcych jego podzespoty.

Witosy oraz luzne czesci garderoby trzymac z dala od szczeliny wciggajacej folie.

Urzadzenie stawiaé tylko na dostatecznie duzych, stabilnych, ptaskich i poziomych
powierzchniach.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposdb, aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje
zgodnie z zastosowaniem oraz warunkami i zasadami, ktére zostaty wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.

Kazdy, kto pracuje z uzyciem urzadzenia, musi by¢ zapoznany z trescia
niniejszej instrukcji obstugi oraz sumiennie przestrzegac instrukgcji
dotyczacych bezpieczenstwa.

Firma FLOTER nie ponosi odpowiedzialnoéci za szkody powstate wskutek nieprawidtowego
zastosowania urzadzenia lub lekcewazenia instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.



INSTRUKCJA OBStUGI

Typy poduszek powietrznych — rekawy

W naszej wersji podstawowe] — polietylen 20 um:
7.1-7.3 o dt. 700 m biez.; 7.4-7.5 o dt. 600 m biez.

z
lig

i

typ 7.1 rekaw AirWave 100 x 210 mm

nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o niewielkich
rozmiarach oraz jako warstwa posrednia

]

.
=
o

71
- typ 7.2 rekaw AirWave 150 x 210 mm
nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o $rednich rozmiarach
= oraz jako pierscien wyscietajacy
ﬁ typ 7.3 rekaw AirWave 200 x 210 mm
o nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o duzych rozmiarach
73
typ 7.4S rekaw AirWave 130 x 280 mm
= nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o duzych rozmiarach
.
=
o typ 7.5S rekaw AirWave 240 x 280 mm
=8
/ = nadaje sie do wypetniania pustych przestrzeni o duzych rozmiarach
75

Wszystkie rolki typu 7.x sq rowniez dostepne w wersji Jumbo (wiecej metréw biezgcych),

jak rowniez o grubosci 15 um lub 12 um, w rdZzowej wersji antystatycznej, w naszym wariancie
,Heavy Duty” z materiatu kompozytowego lub z materiatu w 100% biodegradowalnego.

Skontaktuj sie z nami.



INSTRUKCJA OBStUGI

Typy poduszek powietrznych — maty

W naszej wersji podstawowe]j — polietylen 20 u:
8.1-8.6 o dt. 450 m biez.; 8.3 XL o dt. 300 m biez.

1 Bl B

typ 8.1 mata AirWave 420 mm 2 duze komory

BB

[

2 duze komory do duzych objetosci oraz jako warstwa wierzchnia

e B
Bi B

8.1
= = typ 8.2 mata AirWave 420 mm 2 mate komory
f’_ i 2 komory do elementéw ksztattowych, ochrony krawedzi i pakowania
.- - ,na krzyz”
8.2
£ = typ 8.3 mata AirWave 420 mm 4 komory
£ = 4 komory jako warstwa posrednia, do pakowania ,na krzyz” i owijania
B
; ; typ 8.4 mata AirWave 420 mm 8 komoér
= - 8 komér do owijania i jako warstwa posrednia
8.4.?; &
= z typ 8.5 mata AirWave 420 mm 7 komor w ksztatcie fal
= ] 7 komor do owijania i jako warstwa posrednia
= )
8.5
= §
:‘. Z typ 8.6 mata AirWave 420 mm komory w ksztatcie chmurek
= = 4 komory do owijania i jako warstwa posrednia
8.6;%j X
typ 8.3 XL mata AirWave 600 mm 6 komér
6 komér do owijania i jako warstwa posrednia
83

600

Wszystkie rolki typu 8.x sq rowniez dostepne w wersji Jumbo (wiecej metrow biezgcych), jak réwniez
o grubosci 15 um lub 12 um, w rézowej wersji antystatycznej, w naszym wariancie ,,Heavy Duty” z
materiatu kompozytowego lub z materiatu w 100% biodegradowalnego. Skontaktuj sie z nami.



INSTRUKCJA OBStUGI

Elementy urzgdzenia

gnia;do df’ ppdfaczenia do sieci, gehwyt na rolke Jumbo
ztacze do podtaczenia K (opcja)
zewnetrznych czujnik konca folii

systemdw sterowania

uchwyt na rolke folii panel obstugi

zasilana

. powietrzem
wyciggana stopka boczna .

kanat na

L1

/

schowek na

Dane techniczne

Zasilanie elektryczne: 115-240V; 50-60 Hz

Zuzycie pradu: 200 W

Predkos¢ produkcyjna: 20 m/min, wzgl. 10 m/min
Ciezar: 6,25 kg

Kolor: standard: antracytowy / niebieski

(indywidualnie na zapytanie)

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.): 413 /316/232 mm
(wysuwana stopka 150 mm)



INSTRUKCJA OBStUGI

Zalecane ustawienia

Czas wstepnego

Zalecane temperatur Zalecana objetos¢ powietrza . i
P y 1§ P nadmuchiwania
Typ folii

‘ 8m/min 12m/min  20m/min 8”.1/ 12T“/ ZOT“/
min min min

8m/min 12m/min | 20m/min ‘

°C °C °C

PE (20um) / ClimaFilm (20um):

7.1 180-200 | 235-250 | 250-270 20-35 30-45 30-50 0 0 0
**8.3 180-200 | 235-250 | 250-270 60-70 70-90 80-95 0 0 -0,1

Wszystkie pozostate ustawienia dla rekawdw i mat powietrznych Fléter mozna znalezé
tutaj:

SETTINGS

AirWave 2


https://www.floeter.com/media/pdf/19/db/bf/Settings-AW2_04_12_2020.pdf

INSTRUKCJA OBStUGI

Akcesoria i czesci zamienne

“ przewadd sieciowy (1 szt.)

»///\ klucz imbusowy (3 szt.)

! : tasma teflonowa (1 szt.)

A O Os
ostrze nozowe (1 szt.)
= = N
—— bezpiecznik (1 szt.)

& / kotki prowadzace do folii (2 szt.)
e

~N



INSTRUKCJA OBStUGI

Uruchomienie

Witaczanie maszyny

on

Podtaczy¢ przewdd sieciowy do maszyny i
wtgczy¢ maszyne.

Ekran gtéwny pojawi sie na wyswietlaczu
automatycznie po ok. 3 sekundach.




INSTRUKCJA OBStUGI

Zaktadanie rolki folii
!, .

Trzpien obroci¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéowek zegara (ok. ; obrotu), aby
zwolni¢ uchwyt rdzenia rolki. Do zaktadania, jak
réwniez do wyjmowania rolki.

Obroét w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara blokuje uchwyt.

Rolke folii zatozy¢ na przeznaczony do tego celu
uchwyt.

Nalezy przy tym zwrdécié uwage na bok kanatu
doprowadzajgcego powietrze. Musi on by¢
skierowany w strone urzadzenia.

Nastepnie nasung¢ kanat powietrzny folii na
dysze powietrza.

Folie na dyszy powietrza przesung¢ palcem kilka
centymetrow w kierunku jednostki zamykajgce;.
Utatwi to kolejny krok.

Folie przeciggnac¢ przez dysze powietrza i
mocowanie folii — dotykajac pole , Feed”
catkowicie przeciggna¢ folie.

Sprawdzong metodg, ktéra utatwi nawlekanie,
jest obciecie pod skosem naroznika folii przy
kanale powietrznym.



INSTRUKCJA OBStUGI

Instrukcja obstugi

Za posrednictwem panelu obstugi mozna ustawi¢ temperature zgrzewania, dtugosc folii
oraz objetos¢ powietrza.

Funkcja Start/Stop

10:15 Gdy maszyna jest wigczona, nagrzewa sie jednostka
zamykajaca. Po osiggnieciu zadanej temperatury, pole Start

Temmp. - [B¥set lngth -
zmienia kolor.
= 52 % > —»
o »”
- _— i maszyna jest gotowa do pracy.

Gdy rolka folii jest zatozona, a wszystkie ustawienia sg

prawidtowe, nalezy dotkna¢ , aby uruchomi¢

produkcje folii powietrzne;j.

10:15 Podczas produkgji folii powietrznej na wyswietlaczu pojawia
sie pole Stop.

018 feet / 007 feet

B [=]
A Dotkngc¢ , aby zatrzymac produkcje folii powietrzne;j.

Ustawianie objetosci powietrza

Ustawié¢ preferowang objetos¢ powietrza w zakresie od 0 do 100. W tym celu na lezy
dotkng¢

= lub . na ekranie.

Objetos$¢ powietrza mozna ustawic przed rozpoczeciem produkcji folii powietrznej na
ekranie startowym, jak réwniez w trakcie produkcji folii powietrznej na ekranie.

W celu whasciwego napetnienia réznych typdw folii nalezy przestrzegaé zalecanych
ustawien.

10



INSTRUKCJA OBStUGI

Ustawianie temperatury

Temp.
|10,

Aby dopasowac temperature zamykania, nalezy dotkngé na ekranie startowym.

Set]  10:15 Dotkng¢ = lub ., aby ustawi¢ preferowang

temperature.
180 °C Dotkngé , aby powrdci¢ do ekranu startowego.
Maszyna zaczyna sie nagrzewac/schtadzaé do momentu

set temperature

osiggniecia ustawionej temperatury.
Nalezy uzbroic sie w cierpliwos¢. Produkcja rozpocznie sie
dopiero po osiggnieciu preferowanej temperatury roboczej.

@ Dotkniecie - - juz w trakcie procesu
nagrzewania/schtadzania powoduje, ze maszyna przechodzi
w tryb oczekiwania. Po osiggnieciu temperatury docelowej
wtgczy sie samoczynnie.

Nalezy przestrzegac zalecanych ustawien w odniesieniu do réznych typdw folii.
Aby zmieni¢ wyswietlang jednostke, nalezy przeczytac rozdziat ,Ustawienia
zaawansowane”.

Wstepnie ustawiona dtugosc¢ folii (Set length)

Preferowang dtugosc¢ folii przeznaczonej do produkcji mozna wstepnie ustawi¢ w metrach.
Standardowo wartos¢ ta jest ustawiona na 0, co oznacza produkcje w trybie ciggtym.

Aby ustali¢ dtugosé¢ przeznaczonego do produkcji pasma folii, nalezy dotkngc ! na
ekranie startowym.

Wprowadzi¢ preferowang dtugos¢
10:15 P P 2 g

20m ENT

i dotkng¢ , aby potwierdzi¢ wprowadzong wartos¢ i
powrdci¢ do ekranu startowego.

Dotkng¢ @, aby przerwac proces i powrdcic¢ do ekranu

startowego bez zadnych zmian.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze ustawiona wstepnie dtugosc
pozostaje zapisana w urzadzeniu do momentu, az zostanie
usunieta lub zmieniona.

Aby zmieni¢ wyswietlang jednostke, nalezy przeczytac
rozdziat ,Ustawienia zaawansowane”.

preset lenght
0=off

m
(2] ~
(¢ .aﬂ

m
=z
-{ nna

11



INSTRUKCJA OBStUGI

Funkcja programowania i blokady

Piec¢ ustawien wstepnych z temperatury, iloscig powietrza, predkoscig produkcyjng i
czasem wstepnego nadmuchiwania mozna zaprogramowac jako funkcje szybkiego wyboru.

Po dotknieciu SET nastepuje przejscie do strony wyboru programu.

10:15

Held 1-4 for

selecting program
or er

) g
e
(4]

m

4

—'

select program
for changing

M1 258°C 38% 20m -1.0s

M2 258°C 43% 20m +0.0s

=
w

258°C 85% 20m -1.0s

M4  258°C 90% 20m -1.0s

230°C 27% 12m -1.0s

=
[0

10:15

M1

Lo 4+
o -+
-+
e+

ENT

W celu szybkiego wyboru przypisanego ustawienia
wstepnego nalezy dotkngé¢ wtasciwy numer (1, 2, 3,4 lub 5) i
przytrzyma¢ do momentu przekierowania z powrotem do
ekranu startowego.

Ustawienia sg przenoszone automatycznie na ekran startowy.

Funkcje przypisane fabrycznie: M1 dla typu 7.1 folia PE 20
um; M2 dla typu 8.3 folia PE 20 um

W celu zaprogramowania lub zmiany ustawienia wstepnego

ENT

nalezy wprowadzi¢ kod ,,4-5-6", a nastepnie wcisna¢

Wybraé program, dotykajac M1, M2, M3, M4 lub M5, aby
przej$¢ do przypisanego do pola poziomu programowania.

Po nacisnieciu a nastepuje powrét do ekranu

startowego bez jakichkolwiek zmian.

Wyswietlone jednostki mozna zmienia¢. W tym celu nalezy
zapoznac sie z rozdziatem ,,Ustawienia zaawansowane”.

Na poziomie programowania mozna za pomocg = lub

. dopasowacd temperature, objetos¢ powietrza,

predkos¢ produkcyjng lub czas wstepnego nadmuchiwania.

ENT
Po dokonaniu wszystkich ustawien nalezy dotkng¢ X
aby potwierdzi¢ zmiany i powrdci¢ do strony szybkiego
wyboru programu.

Po nacisnieciu
zmian.

nastepuje powrot bez jakichkolwiek

12



INSTRUKCJA OBStUGI

Funkcja blokady

Pole obstugi mozna zablokowac, aby zapobiec zmianom ustawien przez osoby
nieupowaznione.

Set

Dotkngé na ekranie startowym, aby méc wprowadzi¢ kod blokady.
10:15
Hold 1-4 for
selecting program
or enter code ENT

Wprowadzi¢ kod ,,1-2-3” i dotknaé w celu
potwierdzenia i powrotu do ekranu startowego.

Dotkngc¢ , aby powrdci¢ do ekranu startowego bez
funkcji blokady.

ESC ENT
Maty symbol ktédki wskazuje, ze pole obstugi jest
zablokowane.
& 10:15
Temp.  Setlength W tym stanie mozliwe jest jedynie

180°C 18m
52 % nawlekanie folii , uruchomienie i zatrzymanie
E produkgji folii powietrznej.

Nie mozna zmieni¢ temperatury, objetosci powietrza ani
dtugosci produkcji. W tym celu nalezy ponownie odblokowa¢
pole obstugi.

Dotkna¢ ,,SET”, wprowadzi¢ kod i dotkng¢ ,,ENT” w celu
potwierdzenia i powrotu do ekranu startowego.

13



INSTRUKCJA OBStUGI

Wymiana noza

N6z w urzadzeniu AirWave2 mozna tatwo wymieni¢ samemu.

Krok 1: wylaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ od zasilania sieciowego

Przed kazdym otwarciem wytgczy¢ urzadzenie.

Wyjac wtyczke sieciowq z urzadzenia, tak aby do
urzadzenia nie byt podtaczony zaden przewdd.

Poczekaé, az urzadzenie ostygnie!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac
powyiszych czynnosci, poniewaz stuia
one Twojemu bezpieczenstwu.

Krok 2: zdja¢ ostony

Przy uzyciu pasujgcego klucza imbusowego
odkreci¢ obie sruby goérnej ostony i zdjaé ostone.

14



INSTRUKCJA OBStUGI

Krok 3: zwolni¢ néz

Przy uzyciu pasujacego klucza imbusowego odkrecié
matg srubke mocujaca.

Wyciggna¢ uchwyt noza.

Ostroznie!
Nawet uzywane ostrza sg bardzo ostre!

Przy pomocy pasujgcego klucza imbusowego
odkreci¢ matg srubke, ktdra przytrzymuje ostrze.

Jednorazowo obrdcic ostrze o 180° lub

zatozy¢ nowe ostrze, jezeli obie strony
ostrza byty juz wczesniej w uzyciu.

15

Ponownie zamocowac ostrze przy uzyciu
odpowiednich Srubek.



INSTRUKCJA OBStUGI

Krok 5: zatozy¢ noz

Ponownie wypozycjonowaé néz w szczelinie
obudowy maszyny

i zamocowac go przy uzyciu odpowiednich Srubek.

Ponownie zamocowac gérng ostone przy uzyciu
odpowiednich srub.

16



INSTRUKCJA OBStUGI

Wymiana tasmy teflonowej

Tasme teflonowg w urzgdzeniu AirWave2 mozna tatwo wymieni¢ samemu.

Krok 1: wylgczy¢ urzadzenie i odtaczyé od zasilania sieciowego

Przed kazdym otwarciem wytgczy¢ urzadzenie.

Wyjac wtyczke sieciowa z urzadzenia, tak aby do
urzadzenia nie byt podtaczony zaden przewdd.

Poczekaé, az urzadzenie ostygnie!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac
powyiszych czynnosci, poniewaz stuzg
one Twojemu bezpieczenstwu.

Odkrecic Srube gérnej ostony ochronnej i zdja¢ ostone.
Nastepnie odkrecié i zdja¢ rowniez dolng ostone
ochronnag.

17



INSTRUKCJA OBStUGI

Krok 3: zwolni¢ rolki napedowe

Przestawic¢ zacisk mocujacy, aby zwolni¢ wzajemny
docisk rolek transportowych.

Krok 4: wyja¢ tasme teflonowa
.: [€) -

Dolng z obu lewych rolek prowadzgcych (na zdjeciu)
docisngé w prawo w kierunku sprezyny, aby zwolnié¢
naciag dolnej tasmy teflonowe;j.

Nastepnie $ciggnad poluzowang tasme teflonowa z
rolek.

Nowg tasme teflonowg zatozy¢ na lewg dolng rolke
prowadzacg (na zdjeciu) i docisngc¢ rolke
prowadzgcg ponownie w prawo w kierunku
sprezyny.

Ponownie docisna¢ rolke prowadzgcg w prawo w
kierunku sprezyny, tak aby mozna byto ponownie
zatozy¢ tasme teflonowa na prawa rolke.

18



INSTRUKCJA OBStUGI

Krok 6: zamocowac tasmy

Przestawi¢ zacisk mocujgcy z powrotem w lewo, aby
ponownie docisna¢ do siebie rolki transportowe.

Ponownie zamocowac ostony przy uzyciu
odpowiednich srub. Najpierw ostone dolng, a
nastepnie gorna.

Teraz mozna ponownie podfaczy¢ i wigczyé
maszyne.

19



INSTRUKCJA OBStUGI

Wymiana tasmy transportowej

Tasme transportowg w urzgdzeniu AirWave2 mozna tatwo wymieni¢ samemu.

Krok 1: wylgczy¢ urzadzenie i odtaczyé od zasilania sieciowego

Przed kazdym otwarciem wytgczy¢ urzadzenie.

Wyjac wtyczke sieciowq z urzadzenia, tak aby do
urzadzenia nie byt podtgczony zaden przewdd.

Poczekaé, az urzadzenie ostygnie!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac
powyiszych czynnosci, poniewaz stuzg
one Twojemu bezpieczenstwu.

Krok
[

2: zdjac€ gérng ostone

Odkrecic¢ sruby gérnej ostony ochronnej i zdjac
ostone.

20



INSTRUKCJA OBStUGI

Krok 3: zwolni¢ rolki napedowe

Przestawi¢ zacisk mocujacy, aby zwolni¢ wzajemny
docisk rolek transportowych.

Go6rna z obu lewych rolek prowadzacych docisngé w
prawo w kierunku sprezyny, aby zwolni¢ naciag
tasmy transportowe;j.

Nastepnie $ciggngé poluzowang tasme
transportowg z rolek.

Nowg tasme transportowgq zatozy¢ na prawa rolke
transportowa.

21



INSTRUKCJA OBStUGI

Ponownie docisngc¢ lewa rolke prowadzacg w prawo
w kierunku sprezyny, tak aby mozna byto ponownie
zatozy¢ tasme transportowa na lewa rolke.

Przestawi¢ zacisk mocujgcy z powrotem w lewo, aby
ponownie docisngc¢ do siebie rolki transportowe.

Ponownie zamocowac ostony przy uzyciu
odpowiednich $rub. Najpierw ostone dolng, a
nastepnie gorna.

Teraz mozna ponownie podfaczy¢ i wigczyé
maszyne.

22



INSTRUKCJA OBStUGI

Kotki prowadzgce do folii

Aby w przypadku folii 8.3-8.5 napetnianie powietrzem byto efektywniejsze, a prowadzenie
folii lepsze, nalezy zastosowac kotki prowadzace do folii.

Kotki wkreci¢ w obudowe maszyny.

Folie przeciggna¢ miedzy kotkami, a nastepnie
nad rurka powietrza.
Uruchomi¢ produkcje.

23



INSTRUKCJA OBStUGI

Kody btedow
Urzadzenie AirWave2 posiada zintegrowany program diagnostyczny. W przypadku
btedu na wyswietlaczu pojawia sie kod. Pomaga on w usunieciu btedu:

Btad folii
10:15

AirWave

pusta rolka folii lub folia nawleczona nieprawidtowo

Error film
Folienfehler

Btad elektryczny

10:15
AirWave
@ W przypadku ponownego pojawienia sie tego btedu lub

niemoznosci jego zresetowania nalezy skontaktowac sie z

serwisem firmy Floeter.

Error electric
Elektrofehler

Bfad temperatury
10:15  [iofo
AirWave
(D W przypadku ponownego pojawienia sie tego btedu lub
niemoznosci jego zresetowania nalezy skontaktowac sie z
serwisem firmy Floeter.
Error hca‘tlng
Temperaturfehler

24



INSTRUKCJA OBStUGI

Opcje i mozliwosci doposazenia
W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skontaktowac sie z wtasciwym doradcg
ds. sprzedazy.

Sterowana w zaleznosci od dystansu produkcja za
posrednictwem potaczenia Bluetooth
przy uzyciu tabletu lub smartfona.

Catkowicie automatyczne sterowanie za pomoca czujnika
poziomu napetnienia.

Optymalne zastosowanie w przypadku jednostek znajdujgcych
sie na wysokosci powyzej gtowy operatora oraz mobilnych
systemow pamieci.

Funkcja Start/Stop za pomocg pedatu noznego
Do produkgji ,,do odwotania”, rowniez z zajetymi rekoma lub w
trudno dostepnych strefach.

Uchwyt na rolke Jumbo
Wiecej metréw biezacych folii.

Rozwigzanie typu overhead
Zautomatyzowana produkcja zapaséw na idealnej wysokosci
pobierania.
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Kontener na kétkach
Proste scigganie folii powietrznej na prawidtowej pod wzgledem
ergonomii wysokosci roboczej z mozliwoscig zmiany lokalizacji.

Stoty mobilne
Pozwala ustawi¢ maszyne na wysokosci roboczej
(pasuje do stacji dokujacej).

Stacja dokujaca
Do zdecentralizowanego uzytku za posrednictwem konteneréw
na rolkach i catkowicie niezaleznie od pozycji maszyny.

Zwijarka do duzych rolek
Do produkcji bezkoricowych, zrolowanych odcinkéw maty.

Wanna na rolkach
Do tatwego sktadowania mat bezkoncowych na wysokosci
umozliwiajacej swobodne pobieranie.
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Ustawienia zaawansowane

Aby przejs¢ do ustawien zaawansowanych, SET nalezy dotkng¢ na ekranie startowym.
Wprowadzic¢ ,1-3-5”, potwierdzi¢ za ENT pomocg , wybra¢ podmenu.

Podmenu na poziomie

135
Running speed

Znaczenie

fabryczne

Ustawienia

Mozliwosci wyboru

External control

Delay time ext. sens.

Foil detection sensor

Standby time

Communication

Start delay time

Blowing time

-12 m/min

-20 m/min
predkoéc" 12 m/min z uchwytem na rolke
produkcyjna Jumbo:

- 12JR m/min

- 20JR m/min

- external sensor
start/Stop z funkcja - foot pedal
podtgczonym zewn. .
nadajnikiem sygnatu wytgczona | - large .roII coiler

- deactivated
opc?zr.uenle po sygnale 0 Off/0 - 99 sec
czujnika

- roll holder
czujnik detekcji folii roll holder _qub.o roll holder

- air pipe

- all deactivated
czas ,odpoczynku” do
momentu, az maszyna | 20 min Off/0 - 99 min
zacznie stygngé

-°C
jednostki imperialne Cimetry | F
lub metryczne - metry

- feet

-am/pm
czas dobowy 24 h -24h

hh : mm
data mmdd -mmdd

-ddmm
obszar wewnetrzny - -
opc,»zn.leme »startu 0 0-99 sec
wyswietlacza

0 : silnik i wentylator

jednoczesnie

wentylator uruchamia —: wentylator przed
sie przed/po 0.0 silnikiem (0,1-1,0 sec)

transporcie folii

+: wentylator za
silnikiem
(0,1-1,5 sec)

N
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Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie AirWave2 jest maszyna, ktéra wymaga bardzo niewielu zabiegéw
konserwacyjnych.

Elementy podlegajace obcigzeniom mechanicznym mogg jednak po uptywie okreslonego
czasu uzytkowania wykazywac slady zuzycia i powinny zosta¢ wymienione.

W przypadku obrébki folii w urzadzeniu AirWave2 moze réwniez dojs¢ do powstania
zanieczyszczen maszyny przez osady.

W regularnych odstepach czasu zalecamy:

1)
2)
3)

4)

5)

kontrole i w razie potrzeby wymiane tasmy teflonowej (pierscienia).

kontrole i w razie potrzeby wymiane niebieskiej tasmy transportowe;.

kontrole czerwonych rolek transportowych pod katem osadéw i przyczepnosci, a

w razie potrzeby czyszczenie i wymiane.

kontrole noza, ocene jakosci ciecia folii, w razie potrzeby demontaz noza, w
przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci obrdcenie, wzgl. wymiane.

w razie potrzeby oczyszczenie maszyny z pozostatosci folii i startego materiatu lub

osaddw. Ponadto nalezy réwniez uwzgledni¢ komore noza przy rurce powietrza,
blok zamykajacy i inne obszaru maszyny.
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Gwarancja

Maszyna AirWave2 posiada 12-miesieczng gwarancje producenta, ktéra obejmuje
wszystkie podzespoty elektroniczne i mechaniczne. Bieg terminu gwarancji rozpoczyna sie
automatycznie w momencie dostarczenia maszyny.

W przypadku szkody nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem wewnetrznym (dane
kontaktowe ponizej).

W przypadku koniecznosci odestania maszyny do nas nalezy postepowac zgodnie z
procedurg uzgodniong z naszym zespotem serwisowym.

Po zakoniczeniu prac naprawczych maszyna zostanie bezzwtocznie odestana z powrotem.
W przypadku koniecznosci zastosowania urzgdzenia zastepczego, bieg terminu gwarancji
jest kontynuowany od daty otrzymania pierwszego urzadzenia. Czas gwarancji nie zostaje
przedtuzony.

Zakresem gwarancji nie sg objete:

- szkody spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem urzgdzenia AirWave2:

- nalezg do nich w szczegdlnosci szkody powstate wskutek uzycia
nieodpowiednich folii lub wprowadzenia ciat obcych do tasmy transportowych
maszyny;

- $lady zuzycia spowodowane regularnym uzytkowaniem;

- czesci zuzywalne, w szczegdlnosci tasmy teflonowe, tasmy transportowe, noze i
rolki transportowe;

- szkody spowodowane okresami przestoju w eksploatacji maszyny.

Kontakt:

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Str. 17
71701 Schwieberdingen

tel.: 0800 FLOETER (potaczenie bezptatne)
e-mail: info@floeter.com
tel.: +49 (0) 71 50 / 92396-0

Deklaracja zgodnosci

Maszyna AirWave2 jest zgodna z istotnymi standardami, ktére zostaty wyszczegdlnione
zgodnie z dyrektywami europejskimi — EMC 2014/30/UE i LVD 2014/35/EU. Ich
przestrzeganie zostato skontrolowane przez niezalezne specjalistyczne towarzystwo
certyfikacji.

Dokumentacja techniczna dostepna na zadanie.
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Wsparcie i serwis

Potrzebujesz wsparcia, doradztwa lub masz pytania?

JesteSmy do Twojej dyspozycji: www.floeter.com/en/support/

FLOTER Verpackungs-Service GmbH
Robert-Bosch-Stralle 17

71701 Schwieberdingen

Niemcy

tel.: +49 (0) 7150 /92396 -0
Info@floeter.com

www.floeter.com


http://www.floeter.com/en/support/
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